
Cat alog Title  

 

  

Catalog Subtitle  

Principle Operation & 
Maintenance Manual 

 

730-20 
Air Eliminator 

Página 1

730-20
Eliminador 

de Aire

Manual Principio de 
Operación y Mantenimiento



An air eliminator is a device designed to extract free or accumulated volumes of air or vapor 
from a liquid dispensing system to achieve accurate measurement results.  Each air eliminator 
must be vented back to a storage tank or into a special “catch” tank vented to atmospheric 
pressure as the air or vapor released will contain a small amount of liquid. 
 
The Total Control Systems 730 series air eliminator mechanism is a reed curtain valve con-
sisting of two stainless steel reed strips operating in conjunction with a valve plate. One end of 
each reed is fastened to a float and the other is attached to the housing. The counter balancing 
reeds allow the float to have maximum sensitivity of air or vapor present in the system. The 
float assembly is normally closed when air or vapor is absent from the liquid. The float assem-
bly opens when free air or vapor accumulates in the housing. The displacement of the air or 
vapor lowers the liquid level within the housing, dropping the float and releasing the air or 
vapor out of the orifice on the valve plates. The efficient design of the float and valve plate 
assembly allow the air eliminator mechanism to operate at zero or maximum pressure, with-
out stress or fatigue. The TCS 730 air eliminator mechanism will release approximately 150 CFM (cubic feet per 
minute) at full capacity. 
 
Total Control Systems offers two different styles of air eliminators. A standard air eliminator and strainer (740 se-
ries) are used for systems with nominal free air introduced into the system. A bulk air eliminator (745 and 747 se-
ries) is used in systems where a large volume of air or vapor is being introduced.  

740 Air Eliminator 
& Strainer 

730 Air Eliminator  
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Símbolos de Peligro
PRECAUCIÓN
Siga las instrucciones de Precaución dentro de 
la siguiente información para evitar fallas en el 
equipo, lesiones personales o la muerte.

QUITA SU LUZ
Antes de realizar cualquier mantenimiento, 
asegúrese de apagar el sistema para evitar 
cualquier chispa eléctrica posible

INFLAMABLE
Los líquidos inflamables y sus vapores pueden 
provocar un incendio o una explosión si se 
inflaman.

PROTECCIÓN PARA LOS OJOS
Los sistemas presurizados pueden causar fugas 
peligrosas y rocío que puede ser peligroso para los 
ojos. Siempre use protección para los ojos alrededor 
de los sistemas presurizados y sus líquidos peligrosos.

LESIÓN
Use guantes para protegerse de líquidos peligrosos 
que pueden causar irritación o quemaduras.

LEER
Lea y comprenda todos los manuales relacionados 
a fondo. Los manuales de Ingeniería y Instalación 
proporcionarán el conocimiento de todos los sistemas, 
procedimientos de mantenimiento y operación. Si tiene 
alguna pregunta, consulte a la fábrica.

730 Eliminador de Aire
Un eliminador de aire es un dispositivo diseñado para extraer volúmenes libres o acumulados de aire o 
vapor de un sistema dispensador de líquidos para lograr resultados de medición precisos. Cada eliminador 
de aire debe ser ventilado a un tanque de almacenamiento o en un tanque especial de “captura” ventilado 
a la presión atmosférica como el aire o el vapor liberado contendrá una pequeña cantidad de líquido.

El sistema de eliminación de aire de la serie 730 de Total Control Systems es una válvula de cortina de 
lámina que consta de dos tiras de lámina de acero inoxidable que funcionan conjuntamente con una 
placa de válvula. Un extremo de cada caña se fija a un flotador y el otro se une a la carcasa. Las paletas 
compensadoras permiten que el flotador tenga la máxima sensibilidad de aire o vapor presentes en el 
sistema. El conjunto de flotador está normalmente cerrado cuando el aire o vapor está ausente del líquido. 
El conjunto del flotador se abre cuando se acumula aire libre o vapor en la carcasa. El desplazamiento del 
aire o del vapor disminuye el nivel del líquido dentro del alojamiento, dejando caer el flotador y liberando 
el aire o vapor del orificio en las placas de la válvula. El diseño eficiente del conjunto del flotador y de 

740 Eliminador del 
Aire y Colador

la placa de válvula permite que el mecanismo del eliminador de aire funcione a presión cero o máxima, sin tensión ni fatiga. El 
mecanismo de eliminación de aire del TCS 730 liberará aproximadamente 4.25 M3/minuto (o 150 CFM pies cúbicos por minuto) a su 
capacidad máxima.

Total Control Systems ofrece dos estilos diferentes de eliminadores de aire. Para sistemas con aire libre nominal introducido en el 
sistema se utiliza un eliminador de aire y un filtro colador estándar (serie 740). Un eliminador de aire en masa (serie 745 y 747) se 
utiliza en sistemas donde se está introduciendo un gran volumen de aire o vapor.



All of the air elimination  units use the same air eliminator mechanical device, but 
what differentiates a nominal 740 air eliminator from the 745 and 747 bulk air elimi-
nators is the vessel volume and baffle plates. The bulk air eliminators have a much 
large collection vessel that allows it to be used in higher flow rate liquid systems. 
While the internal baffle plates provide sufficient help to the air eliminator by scrub-
bing or separating some of the encapsulated air from any turbulent flow of liquid. 
The 747 bulk air eliminators have two 730 air eliminator mechanisms. 
 
The efficiency of the air eliminator depends on the amount of backpressure against 
the air eliminator. If the backpressure at the air eliminator outlet is higher than the 
venting valve to the storage tank plus the diameter and length of the vent line, then 
the air eliminator will function correctly. The backpressure at the air eliminator will 
depend upon the pressure drop of the items downstream of the air eliminator. If the 
backpressure is not sufficient, some air can be allowed through the meter. 
 
Additional restrictions down stream of the air eliminator may be in the form of ori-
fice plates or implementing a spring-loaded wafer check valve between the air elimi-
nator and flow meter. The 760 air check valves provide absolute backpressure and 
air control by throttling or closing flow, when the vent valve is opened. 
 
The specification of air elimination varies greatly on the design of each system and the potential source of the air in 
the line. Once free air becomes encapsulated in the fluid, particularly at high flow rates, the air will simply be car-
ried along through the meter, as the air eliminator cannot remove this encapsulated air. There are several factors 
that must be considered for proper air elimination; types of pumps, vacuum seal leaks, above and below ground 
tanks, receiving and delivering pipelines, etc. 
 
It is far better to avoid pumping any air or vapor than to attempt to separate and remove it after it has been mixed 
with the liquid in the pump. Avoid designing a system that receives and dispenses product through the same flow 
meter or purging the lines before the system sits idle. Each system should have a dedicated meter and a way to refill 

purged lines without introducing air into the meter. 
 
The choice of pump to be used can affect the amount of air or vapor that is intro-
duced into the system. A centrifugal pump normally requires the 740-air elimina-
tor for nominal air present in the system. Centrifugal pumps internally bypass 
product when a valve is closed down stream, this is an inherent safety feature of 
centrifugal pumps.  However if the RPM of the motor is more than required, the 
centrifugal pump may cavitate and create encapsulated air within the operating 
system. The suggestion would be to reduce the motor RPM rather than use the 
more expensive 745 or 747 bulk air eliminators. 
 
A positive displacement pump, like the TCS meter, will move any air that is in 
the system. A meter can have multiple problems if the rotary or gear pump is in-
stalled incorrectly. Cavitation, pump pressure and mechanical seal leaks are com-
mon among these problems. Higher flow rates for products that “foam”, such as 
#2 fuel oil or kerosene, tends to be a problem for air eliminators to operate effi-
ciently. Turning down the pump pressure to reduce the agitation of the product 
will help reduce encapsulated air or vapor in the system. On PTO driven pumps, 
install an engine control device (throttling valve) that regulates the flow of liquid 
based on the engine RPM. Installing the TCS 760 air check valve the system will 
also prevent air from being measured. 

730 Air Eliminator (Continued) 

747 Bulk Air Eliminator 

745 Air Eliminator & High  
Volume Strainer 
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730 Eliminador de Aire (Continúado)
Todas las unidades de eliminación de aire utilizan el mismo dispositivo mecánico del 
eliminador de aire, pero lo que diferencia un eliminador de aire nominal 740 de los 
eliminadores de aire a granel 745 y 747 es el volumen del recipiente y las placas deflectoras. 
Los eliminadores de aire a granel tienen un recipiente de recolección muy grande que 
permite su uso en sistemas líquidos de mayor caudal. Mientras que las placas deflectoras 
internas proporcionan suficiente ayuda al eliminador de aire frotando o separando parte del 
aire encapsulado de cualquier flujo turbulento de líquido. Los eliminadores de aire a granel 
747 tienen dos mecanismos de eliminación de aire 730.
La eficiencia del eliminador de aire depende de la cantidad de contrapresión contra el 
eliminador de aire. Si la contrapresión en la salida del eliminador de aire es más alta que la 
válvula de ventilación al tanque de almacenamiento más el diámetro y la longitud de la línea 
de ventilación, entonces el eliminador de aire funcionará correctamente. La contrapresión 
en el eliminador de aire dependerá de la caída de presión de los elementos hacia abajo del 
eliminador de aire. Si la contrapresión no es suficiente, se puede dejar pasar aire a través 
del medidor.
Restricciones adicionales hacia abajo de la corriente del eliminador de aire pueden ser en 
forma de placas de orificio o instalar una válvula de retención de obleas cargada por resorte 
entre el eliminador de aire y el medidor de flujo. Las válvulas de retención de aire 760 
proporcionan una contrapresión absoluta y un control de aire por estrangulamiento o cierre 
del flujo, cuando se abre la válvula de ventilación.
La especificación de la eliminación del aire varía grandemente en el diseño de cada sistema y la fuente potencial del aire 
en la línea. Una vez que el aire libre queda encapsulado en el fluido, particularmente a altas velocidades de flujo, el aire 
simplemente se transportará a través del medidor, ya que el eliminador de aire no puede eliminar este aire encapsulado. 
Hay varios factores que deben ser considerados para la eliminación apropiada del aire; Tipos de bombas, fugas de sellos 
al vacío, tanques subterráneas o superficiales, tuberías de recepción y entrega, y de más.
Es mucho mejor evitar el bombeo de aire o vapor que tratar de separarlo y retirarlo después de haber sido mezclado con 
el líquido en la bomba. Evite diseñar un sistema que reciba y distribuya el producto a través del mismo medidor de flujo 
o purgue las líneas antes de que el sistema se encuentre inactivo. Cada sistema debe tener un medidor dedicado y una 
forma de rellenar líneas purgadas sin introducir aire en el medidor.

La elección de la bomba a utilizar puede afectar la cantidad de aire o vapor que se 
introduce en el sistema. Una bomba centrífuga normalmente requiere el eliminador de aire 
740 para el aire nominal presente en el sistema. Las bombas centrífugas internamente 
derivan el producto cuando una válvula se cierra de flujo abajo, esto es una característica 
inherente de la seguridad de bombas centrífugas. Sin embargo, si la RPM (Revoluciones 
por Minuto) del motor es mayor que la requerida, la bomba centrífuga puede cavitar y crear 
aire encapsulado dentro del sistema operativo. La sugerencia sería reducir las RPM del 
motor en lugar de utilizar los eliminadores de aire a granel 745 o 747 más costosos.

Una bomba de desplazamiento positivo, como el medidor TCS, moverá cualquier aire 
que esté en el sistema. Un medidor puede tener problemas múltiples si la bomba rotativa 
o de engranajes está instalada incorrectamente. La cavitación, la presión de la bomba y 
las fugas de sellos mecánicos son comunes entre estos problemas. Mayores caudales 
para los productos que “espuma”, como Diesel # 2 o kerosene, tienden a ser un problema 
para que los eliminadores de aire funcionen eficientemente. Bajar la presión de la bomba 
para reducir la agitación del producto ayudará a reducir el aire o el vapor encapsulado en 
el sistema. En las bombas impulsadas por PTO (Power Take Off = Toma de Fuerza del 
Camión), instale un dispositivo de control del motor (válvula de estrangulación) que regula 
el flujo de líquido basado en las RPM del motor.  Al instalar la válvula de retención de aire 
TCS 760, el sistema también evitará que se mida el aire. 747 Eliminador del Aire 

De Bulto

745 Eliminador del Aire y 
Colador de Alta Capacidad



Viton® is a registered trademark of E.I. Dupont de Nemours & Co. 
Teflon®  is a registered trademark of Dupont Dow Elastomers, L.L.C. 

730 Air Eliminator Types 
SP  -  Standard Petroleum 
Suitable for refined petroleum products such as Lead-
ed and Unleaded Gasoline, Fuel Oils, Diesel, Bio-
Diesel, Kerosene, Jet Fuels, Vegetable Oils, Motor 
Oils, Ethylene Glycol (Antifreeze), etc.  

SPD  -  Standard Petroleum (Ductile Iron) 
Suitable for refined petroleum products such as Avia-
tion Gasoline, Fuel Oils, Gasoline, Diesel, Bio-Diesel, 
Kerosene, etc. 

LP  -  Liquefied Propane 
Suitable for Liquefied Petroleum Gas (LPG) 

IP  -  Industrial Products 
Suitable for Industrial Chemicals, General 
Solvents and many other liquids; such as Liquid 
Sugars, Corn Syrup, Soy Bean Oil, Shortenings, 
Latex Products, Adhesives, etc.   

AF  -  All Ferrous 
Suitable for Pesticides, Nitrogen Solutions, 
Fertilizer, Chlorinated Solvents, Paints, Inks, 
Alcohols, Adhesives, Motor Oils, Molasses, 
Corn Syrup, Liquid Sugars, etc. 

SS  -  Stainless Steel 
Suitable for the same liquids as the SP, SPD, IP 
and AF air eliminators, but includes food pro-
cessing and special handling fluids such as Ni-
tric, Phosphorus and Glacial Acetic Acids, etc. 

730 Air Eliminator Material of Construction 
Description SP SPD LP IP AF SS 

Housing 
Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Ductile Iron 
Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Ductile Iron Stainless 
Steel 

Valve Covers 
Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Ductile Iron 
Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Hardcoat 
Anodized 
Aluminum 

Ductile Iron Stainless 
Steel 

Float Assembly Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Hardware Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Valve Plate Viton F ® Viton F ® UL Buna Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Stainless 
Steel 

Valve Reeds - - - Teflon ® Teflon ® Teflon ® 
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730 Tipos de Eliminadores de Aire
SP - Petroleo Estándar
Adecuado para productos refinados de petróleo, tales como gasolina 
sin plomo, aceites combustibles, diesel, biodiesel, queroseno, 
combustibles de jet, aceites vegetales, aceites para motores, etilenglicol 
(anticongelante), etc.

SPD - Petroleo Estándar (Hierro Dúctil)
Adecuado para productos refinados del petróleo, tales como 
gasolina de aviación, aceites combustibles, gasolina, diesel, biodiesel, 
queroseno, etc.

LP - Propano Licuado
Adecuado para gas licuado de petróleo (GLP)

IP - Productos Industriales
Adecuado para los productos químicos industriales, 
los solventes generales y muchos otros líquidos; Tales 
como azúcares líquidos, jarabe de maíz, aceite de soja, 
acortamiento, productos de látex, adhesivos, etc.

AF - Todo Ferroso
Adecuado para Pesticidas, Soluciones de Nitrógeno, 
Fertilizantes, Disolventes Clorados, Pinturas, Tintas, 
Alcoholes, Adhesivos, Aceites para Motores, Melazas, 
Jarabe de Maíz, Azúcares Líquidos, etc.

SS - Acero Inoxidable
Adecuado para los mismos líquidos que los eliminadores 
de aire SP, SPD, IP y AF, pero incluye procesamiento de 
alimentos y fluidos de manipulación especiales tales como 
ácido acético Nítrico, Fósforo y Glacial, etc.

Viton® is a registered trademark of E.I. Dupont de Nemours & Co. 
Teflon® is a registered trademark of Dupont Dow Elastomers, L.L.C.

730 Eliminador de Aire Materiales de Construcción



730Air Eliminator Performance Specification 

730 Air Eliminator Installation - Top View 
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740 Air Eliminator Vent Capacity
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730 Especificación de Rendimiento del Eliminador de Aire

740 Capacidad de Ventilación del Eliminador de Aire

Presión del Eliminador del Aire en P.S.I.
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730 Instalación del Eliminador de Aire - Vista Superior

Al Tanque de 
Almacenamiento

Tee de Escape 
limitado*

(Use sólo con
Válvula de 

retención de aire)

Línea de 
Regreso deal 
Aire o Vapor

Buje 3/8” N.P.T.
(con Orificio Limitada 

del Escape)Al Válvula de 
Control Piloto

3/4” N.P.T.

Ensamble de Cabezal Sencilla Ensamble de Cabezal Doble

3/4” N.P.T.

3/4” N.P.T.

Al Válvula de 
Control Piloto

Buje 3/8” N.P.T.
(con Orificio Limitada 

del Escape)

Al Tanque de 
Almacenamiento

Tee de Escape 
limitado*

(Use sólo con
Válvula de 

retención de aire)

Línea de Regreso deal Aire o Vapor



Air Eliminator with Air Check Valve 
When the meter assembly includes a 760 Air Check Valve, to help ensure removal of free air within the 
system, the 730 Air Eliminator valve plate should be carefully reconfigured.  The valve plate will be 
flipped, so that the small hole (1/16th”) can be placed over the Air Eliminator internal manifold.  This is 
done so that when the 760 Air Check Valve return line is attached to the 730 Air Eliminator, you will be 
able to relieve the pressure from the 760 Air Check Valve.  A visual indication will be displaced on the 
top of the valve plate to show that the small hole is correctly in place.   
 
NOTE:  Failure to turn valve plate upside down while in operation with Air Check Valve will cause the 
liquid flow to stop. 

SMALL HOLE IS ALIGNED 
WITH THE AIR ELIMINATOR 

MANIFOLD PORT 

VALVE PLATE IN 
STANDARD POSITION 
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VALVE PLATE INDICATOR IN 
POSITION FOR AIR CHECK  
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Eliminador de Aire con Válvula de Retención de Aire
Cuando el ensamble del medidor incluye una válvula de retención de aire 760, para ayudar a asegurar 
la eliminación del aire libre dentro del sistema, la placa de válvula del eliminador de aire 730 debe re-
configurarse cuidadosamente.  La placa de la válvula se volteará, de manera que el agujero pequeño (1/16”) 
pueda colocarse sobre el manifold interno del eliminador de aire.  Esto se hace de manera que cuando 
la línea de retorno de la válvula de retención de aire 760 está conectada al eliminador de aire 730, podrá 
aliviar la presión de la válvula de retención de aire 760.  Una indicación visual se desplazará en la parte 
superior de la placa de la válvula para mostrar que el agujero pequeño está correctamente colocado.

NOTA: Si no gira la placa de la válvula al revés mientras está en funcionamiento con la válvula de reten de 
aire, el flujo de líquido se detendrá.

PLACA DE VÁLVULA EN
POSICIÓN ESTÁNDAR

PLACA DE VÁLVULA 
EN POSICIÓN PARA 

RETEN DEL AIRE

EL PEQUEÑO AGUJERO 
SE ALINEA CON EL 

PUERTO DEL MANIFOLD 
DE ELIMINADOR DE AIRE



Air Eliminator with Air Check Illustrations 

TYPICAL MOBILE APPLICATION 

TYPICAL OFF LOADING APPLICATION 
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Eliminador de Aire con Ilustraciones 
de la Válvula de Retención del Aire

CONECTE UNA MANGUERA DE UN LADO DE LA 
VÁLVULA DE RETENCIÓN DE AIRE - NO IMPORTA SI ES 
EL DELANTERO O TRASERO - A UN LADO DE LA SALIDA 
DEL ELIMINADOR DE AIRE. NO IMPORTA SI ES LA PARTE 
DELANTERA O TRASERA DEL ELIMINADOR DE AIRE. SIN 
EMBARGO, LA PLACA DE SALIDA DEL AIRE EN EL LADO 
DONDE ESTÁ CONECTADA LA MANGUERA, DEBE SER 
GIRADA FÍSICAMENTE SEGÚN LAS INSTRUCCIONES.

EL PUERTO DE SALIDA DE LA VÁLVULA DE RETENCIÓN 
DE AIRE OPUESTO A LA MANGUERA DE VENTILACIÓN 
DEBE ESTAR ENCHUFADO CON UN CONECTOR DE 1/2” 
NPT.

EL PUERTO DE SALIDA DEL ELIMINADOR DE AIRE 
OPUESTO A LA MANGUERA DE VENTILACIÓN DEBE SER 
VENTILADO A LA ATMÓSFERA A UN TANQUE DE ESPITA.

APLICACIÓN MÓVIL TÍPICA

APLICACIÓN TÍPICADE DESCARGA

CARRIL

BARCAZA

CAMIÓN

VENTEO

BOMBA DE 
DESPLAZAMIENTO 

POSITIVO

TANQUE DE 
ELIMINADOR 

DE AIRE
COLADOR MEDIDOR DE 

DESPLAZAMIENTO 
POSITIVO

VÁLVULA DE 
CONTROL 

DIFERENCIAL 
DE AIRE

ALMACENAMIENTO
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730 Air Eliminator Assembly; SP and SPD 
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730 Ensamblaje del Eliminador de Aire; SP y SPD
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730 Air Eliminator Assembly; SP and SPD 

Item Description Qty 
730-20   

SP SPD 

1 Cap Screw 12 740050 740050 

2 Ring Washer 12 740051 740051 

3 Outlet Cover 2 740010 740016 

4 Encapsulated Valve Plate 2 740205 740205 

5 Plug 1 2-126146D 2-126146D 

6 Air Eliminator Housing 1 740020 740022 

7 Screw 4 740030 740030 

8 Split Lock Washer 4 740017 740017 

9 Retaining Clip 2 740012 740012 

10 Reed Valve 2 740007 740007 

11 Float Assembly 1 740013 740013 

12 Diffuser and Shaft Assembly 1 740035 740035 

13 Flat Washer 4 702018 702018 

14 Cap Screw 4 700054 700054 

Página 9

	Referencia	 Descripción	 Cantidad

Tornillo Tipo Tapa

Arandela de Anillo

Cubierta del Extremo

Placa Encapsulada de la Válvula

Tapón

Caja del Eliminador de Aire

Tornillo

Arandela de Seguridad BiPartida

Clip de Retención

Válvula de Caña

Montaje del Flotador

Difusor y Montaje del Eje

Arandela Plana

Tornillo Tipo Tapa

730 Ensamblaje del Eliminador de Aire; SP y SPD
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730 Air Eliminator Assembly; IP, AF and SS  
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730 Ensamble del Eliminador de Aire; IP, AF y SS
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730 Air Eliminator Assembly; IP, AF and SS 

Item Description Qty 
730-20 

IP AF SS 

1 Cap Screw 12 740050 740050 740050 

2 Ring Washer 12 740051 740051 740051 

3 Outlet Cover 2 740010 740016 740018 

4 Plate Seal 4 740004 740004 740004 

5 Valve Plate 2 740076 740076 740076 

6 Plug 1 2-126146D 2-126146D 2-126146D 

7 Air Eliminator Housing 1 740020 740022 740024 

8 Screw 6 740030 740030 740030 

9 Split Lock Washer 2 740017 740017 740017 

10 Washer 2 753024 753024 753024 

11 Retaining Clip 2 740012 740012 740012 

12 Teflon Reed Strip 2 740077 740077 740077 

13 Reed Valve 2 740007 740007 740007 

14 Float Assembly 1 740013 740013 740013 

15 Diffuser and Shaft Assembly 1 740035 740035 740035 

16 Flat Washer 4 702018 702018 702018 

17 Cap Screw 4 700054 700054 700054 
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730 Ensamble del Eliminador de Aire; IP, AF y SS

Tornillo de Tapa

Arandella del Anillo

Cubierta de Salida

Sello de Placa

Placa de Válvula, Encapsulada 

Tapón 

Cuerpo del Eliminador del Aire

Tornillo 

Arandela de Seguridad Bi-Partida

Arandela

Retención 

Lámina de Teflon

Válvula de Lámina 

Ensamble Flotador 

Ensamble del Difusor y Eje

Arandela Plana 

Tornillo de Tapa

	 Referencia	 Descripción	 Cantidad
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730 Vapor Eliminator Assembly; LP  
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730 Ensamble del Eliminador de Vapor; Gas LP
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730 Vapor Eliminator Assembly; LP 

Item Description Qty 730-20-LP     

1  5/16-18 x 1-1/2 Grade 8 Bolt   12 740056 

2 Ring Washer SM OD 12 740051 

3 Outlet Cover, LPG 2 740115 

4 Valve Plate, Nitrite 2 740206 

5 1/4” Hydro Relief Valve 1 740110 

6 LPG Air Eliminator Housing 1 740060 

7 8-32 x 1/4 Phillip Pan Head 6 740030 

8 # 8 Split Lockwasher 6 740017 

9 Retaining Clip 2 740012 

10 Reed Air Eliminator 2 740007 

11 Float and Stop Assembly 1 740013 

12 Diffuser/Shaft Assembly 1 740035 

13 3/8-16 x 1-1/4 Grade 8 Bolt 6 700063 

14 Special Spacer 6 702018 
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730 Ensamble del Eliminador de Vapor; Gas LP

	 Referencia	 Descripción	 Cantidad

5/16-18 x 1-1/2 Perno de Grado 8 

Arandela Redondo Pequeño Diámetro por Afuera 

Cubierta de Salida, Gas LP 

Placa de la Válvula, Nitrito 

Válvula Hidráulica de Alivio de 1/4”

Cuerpo Eliminador de Aire  para Gas LP

8-32 x 1/4 Tornillo de Cabeza Plana, Tipo Cruz 

#8 Arandela Bi-Partida de Seguridad 

Grapa de Retención 

Lámina del Eliminador del Aire

Ensamble Flotador y Parada 

Conjunto Difusor / Eje 

3/8-16 x 1-1/4 Perno de Grado 8 

Espaciador Especial
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Disassembly of 730 Air Eliminator Assembly 

¡WARNING! 
All internal pressure must be relieved to ZERO (0) pressure before beginning disassembly 
of meter or components 

1)  Using a 1/2” wrench or socket, remove the cover screws from air eliminator cover plate. 
2)  Remove cover plate. 
3)  Remove valve plate, inspect and replace as needed. 

1)  To remove the air eliminator assembly, remove the four screws and washers attaching it to the 
 strainer assembly. 

2)  Using a flathead screwdriver, remove the screws attaching reed valves to air eliminator housing.   
3)  Remove the two screws on the diffuser screen. 
4)  Slide out diffuser shaft assembly. 
5)   Remove the two screws attaching reed valve to the float assembly. Inspect and replace reed valves  

 as needed. 

1 2 3 

1 2 3 

4 5 
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Desmontaje del 730 Ensamble del Eliminador del Aire

¡Anuncio!
Toda la presión interna se debe aliviar a CERO (0) psi antes de comenzar el desmontaje del 
medidor o los componentes

1) Con una llave de cubo o llave de 1/2”, quite los tornillos de la cubierta del eliminador de aire.
2) Retire la placa de cubierta.
3) Retire la placa de la válvula, inspeccione y reemplace según sea necesario

1.	 Para quitar el conjunto eliminador de aire, retire los cuatro tornillos y arandelas que lo sujetan al conjunto del filtro.
2.	 Con un destornillador de punta plana, quite los tornillos que sujetan las válvulas de láminas a la caja del eliminador de 

aire.
3.	 Retire los dos tornillos en la pantalla del difusor.
4.	 Deslice el conjunto del eje del difusor.
5.	 Retire los dos tornillos que sujetan la válvula de láminas al conjunto de flotador. Inspeccione y reemplace las válvulas 

de lámina según sea necesario.
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730 Air Eliminator Trouble Shooting 
PROBLEM:  Product is flowing from the Air Eliminators vents 
 

A) Foreign matter located in between valve plate and metal reeds. 
B) The valve plate may be worn through service life. 
C) The Teflon reed strip may be worn through service life. 
D) The float may have been punctured, containing liquid, not allowing the float to rise and seal the air 

vents. 
E) The float may have been ruptured from a surge of pressure within the system. 
F) The metal reeds may be fatigued and requires replacement. 
G) The metal reeds may be out of alignment with the seal plate. 

 
 
PROBLEM:  The meter is still registering air within the system 
 
There can be numerous reasons why the meter may still register air.  First look at the system configuration 
and see where air is being introduced into the system.  Then determine if the meter is registering “free air” 
or “entrained air”.  Free Air is much easier to remove from the metering system and may require the use 
of the Spring Loaded Back Check Valve and/or the Differential Air Check Valve and/or High Volume 
Strainer to help the air eliminator operate more effectively.  Entrained Air is much more difficult to re-
move.  Typically the best way to eliminate Entrained Air will be to remove the air  source of entry into 
the system.  Some examples are from cavitating pumps and leaking pump/valve seals.  A High Volume 
Strainer may help accumulate the liquid long enough to disperse the Entrained Air from the system.  See 
Air Elimination in the Service Manual for more information. 
 
A) The air return line is not the required minimum of 1/2” ID. 
B)  The metering system has no sufficient way of eliminating the air to atmosphere.  Example: 

Incorrectly installed “Catch Can” reservoir (lower than the air eliminator itself), or the reservoir is 
allowed to become full, incorrectly sized vent, etc…) 

760 Air Check Valve Trouble Shooting 

PROBLEM:  Product will not be pumped through the meter. 
 
Pressure has increased behind the air check piston and will not open the valve.  Make sure the TAB OR 
NOTCH for the minimum bleed (small hole) on the valve plate is in the top position to ensure the release 
of pressure. 
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730 Resolver Problemas con Eliminador de Aire

PROBLEMA: El producto fluye desde los Venteos de los Eliminadores de Aire

A)	 Materia extraña alojada entre la placa de la válvula y las laminas metálicas.
B)	 La placa de la válvula puede desgastarse por la vida útil.
C)	 La tira de lámina de teflón se puede desgastar a través de la vida útil.
D)	 Es posible que el flotador haya sido perforado, que contenga líquido, que no permita que el flotador suba 

y selle las salidas de aire.
E)	 El flotador puede haberse roto por un golpe de presión dentro del sistema.
F)	 Las laminas metálicas pueden estar fatigadas y requieren reemplazo.
G)	 Las laminas metálicas pueden estar desalineadas con la placa del sello.

PROBLEMA: El medidor sigue registrando aire dentro del sistema

Puede haber numerosas razones por las cuales el medidor aún puede registrar aire. Primero observe la 
configuración del sistema y vea dónde se está introduciendo el aire en el sistema. Luego determine si el medidor 
está registrando “aire libre” o “aire arrastrado”. El Aire Libre es mucho más fácil de eliminar del sistema 
de medición y puede requerir el uso de la válvula de retención trasera cargada por resorte y / o la válvula de 
retención de aire diferencial y / o el filtro de alto volumen para ayudar al eliminador de aire a funcionar de 
manera más efectiva. El Aire Atrapado es mucho más difícil de eliminar. Por lo general, la mejor forma de 
eliminar Aire Atrapado será eliminar la fuente de entrada de aire al sistema. Algunos ejemplos son de bombas 
de cavitación y juntas de bomba / válvula con fugas. Un colador de alto volumen puede ayudar a acumular el 
líquido el tiempo suficiente para dispersar el Aire Arrastrado del sistema. Consulte Eliminación de Aire en el 
Manual de servicio para obtener más información.

A)	 La línea de retorno de aire no es el mínimo requerido de 1/2” de Diámetro Interna.
B)	 El sistema de medición no tiene forma suficiente de eliminar el aire a la atmósfera. Ejemplo: Depósito 

Recipiente instalado incorrectamente (más bajo que el eliminador de aire en sí), o se permite que el 
depósito se llene, ventilación de tamaño incorrecto, etc.

760 Resolver Problemas con “Air Check Valve” Válvula de Reten del Aire
            
PROBLEMA: El producto no se bombeará a través del medidor.

La presión ha aumentado detrás del pistón de reten de aire y no abrirá la válvula. Asegúrese de que la TAB o 
la MUESCA del alivio mínimo (orificio pequeño) en la placa de la válvula esté en la posición superior para 
asegurar la liberación de presión.



2515 Charleston Place 
Fort Wayne, IN  46808 

Toll Free: (800) 348-4753 
Phone: (260) 484-0382 
Fax: (260) 484-9230 

Email: sales@tcsmeters.com 
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