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CUIDADO

Siga as instrugdes de adverténcia no
seguinte informagbes para evitar danos ao
equipamento, de lesdes corporais ou morte.

DESLIGUEAALIMENTA(;AO
Antes de realizar qualquer operagdo de
manutengéo, certifique-se de desligar o
sistema para evitar faisca elétrica.

INFLAMAVEL
Liquidos inflamaveis e vapores podem causar
incéndio ou explosao se a igni¢ao.
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PROTECAO DOS OLHOS
Sistemas pressurizados podem causar

escapamentos prejudiciais, que possam ser
perigosos para os olhos. Sempre usar 6culos de
protecdo em torno dos sistemas de pressédo e
liquidos perigosos.

LESAO
Use luvas de protecdo contra liquidos perigosos
que podem causar irritagdo ou queimaduras.

LEIA

Leia e entenda todos os manuais completamente.
Manuais de engenharia e IOM fornecera o
conhecimento de todos os procedimentos de
sistemas, operacdo e manutencdo. Em caso de
duvida, consulte a fabrica.
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Recepcao e Inspecao

Apbs a recepgdo do medidor, certifique-se de inspecionar a embalagem e montagem do medidor de fluxo para verificar
se ha qualquer dano antes de assinar o recibo da expedicdo. Notifique a transportadora de qualquer dano e rejeitar o
recebimento de embarque.

Os medidores sdo embalados individualmente e protegidos com material de embalagem. Cada pacote é identificado
com o numero de montagem do medidor, descri¢do, diregdo de fluxo e numero de série. Certifique-se o modelo de
medidor estiver correta, o tamanho e configuracao que o pedido foi feito. Contate o seu revendedor se vocé tiver duvidas
ou discrepancias.

Medidores montados devem ser manuseados com adequado para o tamanho e peso métodos particularmente
interessados. Devem usar roupas e sapatos. medidor de transportes pacote com meios de transporte adequados, e
tomando cuidado para n&o danificar o medidor de vaz&o. Cuidado com os grampos soltos ou salientes da embalagem,
ja que podem causar ferimentos.

Se a espuma tem sido utilizado para proteger o medidor, remover cuidadosamente o topo da espuma antes de tentar
mover a caixa de medidor. Talvez a embalagem de espuma torna-o dificil de movimentar o medidor. Se o medidor esta
aparafusada a uma palete de madeira, remova os parafusos com cuidado e ndo deixar cair o medidor quando retirar
o apoio. Nao levante o medidor por mangueiras flexiveis, pocos térmicos, cabos, geradores de impulsos, ou colocar
objetos através do medidor. Retire o medidor da embalagem deve considerar estes avisos pode causar ferimentos
graves.

Paletes de madeira e bases atender ISPM 15; Regulamentos Diretrizes para a Madeira Material de embalagem em
Comércio Internacional pela empresa de inspegéo de produtos de madeira (TP # 2134).

Ele tem feito tudo o possivel para remover a calibragem liquido antes do embarque. Todos os medidores de fluxo
TCS estéo conectados e selado em um saco plastico. As Fichas de Dados de Seguranga (MSDS) podem ser revistas
na pagina 47 precauc¢des para qualquer compatibilidade pessoal, ambiental e de materiais com deve ser tomada a
utilizagao final do sistema.

Aviso

Total Control Systems (TCS) nao sera responsavel por erros técnicos ou editoriais ou omissdes neste manual.
O TCS néo oferecem qualquer expressa ou implicita, incluindo as garantias implicitas de comercializa¢ao e
adequac¢ao a uma finalidade especifica, com relacdo a este manual e em qualquer caso, a TCS sera responsavel
por quaisquer danos especiais ou consequenciais, incluindo, mas nao limitado a, perda de produgao, beneficios,
etc.

O contetdo desta publicagdo é apresentado apenas para fins informativos, e enquanto todo esforco foi feito
para garantir a precisao, nao pode ser interpretada como garantias, expressas ou implicitas, relativamente aos
produtos ou servigos descritos aqui ou sua utilizacdo ou aplicagdo. Reservamo-nos o direito de modificar ou
melhorar os projetos ou especificagdes de tais produtos a qualquer momento.

O TCS ndo assume responsabilidade pela selecdo, utilizagdo ou manutencao de qualquer produto. A
responsabilidade pela selecdo, utilizagado e manuten¢ao de qualquer TCS produto com o comprador e utilizador
final.

TODOS OS direitos reservados. Nenhuma parte deste trabalho a ser copiado ou reproduzido em qualquer
forma ou por qualquer meio - grdfico, eletronico ou mecdnico - sem a permissdo antes receber por escrito da
Control Systems Total, Fort Wayne, Indiana, E.E.U.U.



Descricao Medidor

O medidor de vazdo da série TCS Modelo 700 é um projeto
simples e eficiente. O medidor consiste em uma unica camara de

fluido que contém um rotor de bloqueio unico e dois rotores de

deslocamento cuja rota¢ao € sincronizada com as engrenagens D
correspondentes. A medida que o fluido entra na cAmara, o @
rotor de bloqueio € for¢cado a girar. Os rotores de deslocamento, Q \
também rotativos em conjunto com o rotor de bloqueio, ajudam ©

a direcionar o fluxo de fluido através da camara e para a saida. O
fluxo linear do fluido € assim traduzido em movimento rotativo
no medidor. A saida do medidor € captada na rotacao do rotor
de bloqueio e transmitida a um registrador ou transmissor de
pulso.

Os rotores no medidor sdo projetados para operar com tolerancias estreitas entre si € com a
parede da camara de fluido. Existem pequenas folgas entre os rotores e a parede da camara. Por
esse motivo, é importante que o medidor seja aplicado corretamente para a vazao € a pressao
operacional do sistema.

Como o fluido que flui através do medidor € redirecionado apenas ligeiramente do seu fluxo
natural, hd muito pouca queda de pressao no medidor, ao contrario de outros medidores que usam
varias camaras de medigao.

O design do medidor utiliza materiais de alto desempenho para os mancais e mancais do rotor.
Como nao ha contato entre os rotores e a parede da camara de fluido, esses componentes criticos
tém uma expectativa de vida longa.

A calibracdo do medidor envolve o ajuste da rotacdo do eixo de saida em relacdo a rotacao dos

rotores internos do medidor. Isso € feito alterando as configuracdes em um dispositivo de ajuste.
A calibracdo do medidor € discutida em detalhes na secao Calibracao do medidor.

ILUSTRAGCAO DE FLUXO
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Fichas de Dados del Medidor

Conexoes disponiveis: Conexao 1-1/2” NPT Rosca
ou roscas do 2” NPT
Opcionais, BSP ou
Flanges Soldagem ou ANSI disponiveis a pedido.

Fluxo: 700-15 ate 227LPM (60 GPM)
Pressao Maxima: 150 PSI (10.5 BAR)

Temperatura de trabalho:  -289°C a  71°C
(-20 °F a 160 °F)

Tipos de Medidores

SP - Petréleo Padrao

Para medicao de produtos petroliferos refinados, tais como chumbo e Gasolina sem chumbo,
Oleos Combustiveis, Diesel, Biodiesel, Querosene, Combustiveis de Jet, Oleos Vegetais, Oleos
de Motor, Etilenoglicol (anticongelante) e similares.

SPA - Petroleo Padrao (Aviacao)
Para medicao de produtos petroliferos refinados, como Gasolina de Aviacao, Oleos Combustivelis,
os Combustiveis para Aviacao, Gasolina, Diesel, Biodiesel, Querosene e similares.

IP - Produtos Industriais

Para medir produtos quimicos industriais, Geral Solventes e muitos outros liquidos; tais como
Acucares Liquidos, Xarope de Milho, Oleo de Soja, Gorduras, derivados do Latex, adesivos e
similares.

IC - Produtos Industriais (Rolamentos de Carbono)

Para medir Quimicos Industriais, Solventes geral, a 4gua e outros liquidos ndo lubrificantes, tais
como Alcool,Acetonas,Etanol,Naptha,Xileno,MEK,Tolueno,éguaDeionizada,Desmineralizada
Agua, Agua Potdvel e similares.



Materiais de Construgcao
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Descricio SP SPA [P IC
Curcaca Revestimento Duro Revestimento Duro Revestimento Duro Revestimento Duro
; Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado
Rotores Revestimento Duro Revestimento Duro Revestimento Duro Revestimento Duro
Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado Aluminio Anodizado
Mancais Rotativos Ago Inoxiddvel Chapeado | Aco Inoxidavel Chapeado | Aco Inoxiddvel Chapeado | Ago Inoxiddvel Chapeado
Placas de Rolamentos Ni-Resist Ni-Resist Ni-Resist Ni-Resist
Munhoes do Rolamentos Ni-Resist Grafite de Carbono Ni-Resist Grafite de Carbono
Engrenagens do i » o L
Ago Inoxidavel Aco Inoxidavel Aco Inoxidavel Aco Inoxidavel
Cronometragem
Selo de Embalagem FKM FKM Simriz® Simriz®
Anel-0 do Corpo FKM FKM PTFE PTFE

Simriz® é uma marca registrada da Freudenberg-NOK.

Recomendacgoes do Sistema

Selecdo del Medidor

O medidor de vazdo deve ser cuidadosamente selecionados de acordo com os fatores de selecio no Manual de
Engenharia. O contador devera ser selecionado com base nas caracteristicas do sistema operativo e o produto. As
varidveis do sistema incluem fluxo, temperatura e pressao. As caracteristicas do produto incluem compatibilidade
de materiais, a lubricidade, a viscosidade, suspensoes, pH, e se o produto pode ser congelado, cristalizado ou
deixar um filme seco. Se o medidor ndo for selecionado corretamente pode resultar em falha do sistema ou
ferimentos graves.

Remover a Ar

Em qualquer sistema do tanque pode ser completamente vazios ou produtos multiplos num colector a um sistema
de medicao, a possibilidade de o ar presente aumenta. A solu¢do € uma entrada de ar ou vapor de 4gua a montante
do medidor de ventilagdo de ar ou sistema de vapor antes de poder ser medido. A eliminagao de ar ou de vapor é
necessdrio para todas as aprovacoes regulatdrias como aplicacoes de transferéncia de pesos € medidas custddia.




Recomendacdes del Sistema (Continuagio) A

Vilvulas de Controle

As vdlvulas de seguranca e isolamento devem ser utilizadas por todo o sistema de medi¢do. Em qualquer sistema
de bombeamento, onde uma bomba e varios medidores de vazao, use uma valvula hidromecanicos digital ou
controle de fluxo em cada metro para evitar metros por excesso de velocidade.

Melhor Configuracdo de Tubulacio

1) O medidor de fluxo deve ter uma montagem segura em uma sustentacao ou base na altura certa.

2) A entrada e tubos de saida devem ser apoiados de forma segura para que os tubos nio causar estresse para o
medidor.

3) O sistema deve ser concebido de tal modo que o medidor de fluxo de liquido ser em todos os momentos.

4) O sistema de tubagens devem ter o mesmo didmetro do tubo ou maior do que o medidor, ao longo de todo o
sistema de medigao para permitir a perda de pressdo minima possivel.

5) O tubo deve ser o mais reto possivel para reduzir a perda de pressao devido a restricoes de fluir.

6) O medidor e tubulacdo deve ser instalada de modo que drenos acidentais medidor sejam evitados. A entrada e
saida do medidor deve ser abaixo do sistema de tubulacio associada (posicdo pia).

7) Nao é necessdrio que a ventilacdo de ar € instalado diretamente aparafusado ao medidor. Ele pode ser instalado
a montante da bomba. Para o funcionamento eficiente do eliminador de ar deve ser montada entre o medidor
e quaisquer vélvulas, T ou qualquer outro local potencial onde o ar pode entrar no sistema.

8) O sistema de medicao deve incluir um meio ou recurso para a calibracdo.

Protecao Contra Residuos Sélidos

Para novas instala¢des, cuidados devem ser tomados para proteger o medidor de danos durante o lancamento. E
aconselhavel colocar um filtro antes do medidor. Eles podem danificar os sujeira, areia, lascas ou respingos de
passagem, etc. cortes de rosca ocorrem, através do medidor. A inser¢cao de uma bobina (um tubo com comprimento
igual as flanges do medidor e do medidor acessorios em anexo) o medidor no lugar até que o sistema € lavado,
temporariamente para fora através dos tubos em torno do medidor, que também protegem residuos. Uma vez que
o sistema funcionou “limpo” para um periodo de tempo, o medidor pode ser removido reinstalado ou dispositivos
de protecao.

Expansdo Térmica

Tal como acontece com a maioria dos liquidos, eles vao expandir e contrair com a temperatura. Em qualquer
sistema em que existe uma possibilidade de que o liquido € capturado entre fechado sem vdlvulas de alivio de
pressdo, € provavel que uma expansao térmica que cria elevadas pressdes no sistema que sao perigosos ocorre.
Cuidados devem ser tomados no projeto de sistemas que podem ser produzidos através da introdug@o de choque
térmico sobre o projeto do sistema de valvulas de alivio de pressdo ou compensag¢ao juntas de dilatacao térmica.

Quando o produto € preso dentro do sistema, a pressdo aumentard a 126 psi (8,69 bar) durante cada aumento de
um (1) grau de temperatura.



Recomendacgoes do Sistema (Continuagao)

Choque Térmico

As pecas metalicas no medidor de vazao serdo expandidas ou contrairdo com variagdes na temperatura de operacao
do sistema. Para qualquer sistema em que aumentos repentinos ou imediatos de temperatura de 68 F (20 C) ou
mais sejam possiveis, o medidor exigira rotores de folga. A folga extra serd necessaria para eliminar os efeitos da
expansao imediata dos rotores em relagdo ao corpo do medidor, causada por choque térmico.

Choque Hidraulico (Martelo de Agua)

Choque hidrdulico é um aumento na pressdo, que ocorre quando um sistema operacional sofre uma mudanga
imediata na direcdo do fluxo. Geralmente, isso € resultado de um fechamento rdpido da valvula enquanto o
sistema estd operando com uma taxa de fluxo alta. Choques hidraulicos podem danificar qualquer componente
do sistema. Particularmente suscetiveis sdo os componentes internos do medidor, valvulas e bomba. O design do
sistema e os procedimentos operacionais incorretos contribuirdo para a gravidade desse problema. Para eliminar o
choque hidraulico, a taxa de fechamento da valvula deve ser reduzida. O uso de vdlvulas de controle predefinidas
de dois estagios ou bexigas ou elevadores de supressao de surtos ajudara a reduzir ou eliminar esse problema.

Produtos que Secam / Congelam / Cristalizam

Existem muitos liquidos que cristalizam, endurecem e / ou solidificam em contato com o ar ou com um aumento
de temperatura. Um projeto adequado do sistema e uma boa compreensdao do produto que estd sendo medido
ajudard a evitar a possibilidade de entrada de ar no sistema e o produto e a operacdo efetiva do medidor sendo
afetada.

Calibracao

O medidor deve ser testado e calibrado com o produto que ele pretende medir quando instalado. A Total Control
Systems ndo se responsabiliza pela perda do produto ou por quaisquer danos resultantes da falha do usudrio
final em testar este medidor para garantir a calibragdo adequada. Cada medidor da série 700 € testado na fabrica
para provar que o medidor pode ser calibrado em seu sistema. E de responsabilidade do proprietario relatar este
dispositivo aos oficiais locais de Pesos e Medidas para inspegao antes que o medidor seja utilizado.



A LISTA DE PECAS
Referéncia DESCRICAO
1 BOMBA
MOTOR
MEDIDOR DE FLUXO E REGISTRO
FILTRO / ELIMINADOR DE AR
VALVULA DE ISOLAMENTO
DISPOSITIVO DE CONTROLE DE NiVEL LIQUIDO (OPCIONAL)
VALVULA DE RETENGAO
MEDIDOR DE PRESSAO (OPCIONAL)
MEDIDOR DE TEMPERATURA, (OPCIONAL)
10 VALVULA DE CONTROLE DE TAXA DE FLUXO
11 VALVULA DE RETENGAO
12 BICO DE ENCHIMENTO
13 TANQUE DE FORNECIMENTO
14 VALVULA PRESET, (OPCIONAL)
15 VALVULA DE SEGURANCA
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Este desenho e as informagdes nele contidas sdo confiden
Murray Equipment, Inc. O desenho nao pode ser copiada ou divulgada a terceiros sem o
consentimento expresso do Murray Equipment, Inc.

SISTEMA DE MEDIGAO DE LIQUIDO MURRAY
EQUIPMENT
PARA PREENCHER BARRIS % - ——
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TOTAL CONTROL SYSTEMS
ADIVISION OF MURRAY EQUIPMENT, INC.
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Lista de pecas

Referéncia

Descricdo

1 Bomba

Motor do Bomba

Medidor de Vazdo com Registro

Coador / Vapor Eliminator

Valvula de Retengdo

Vélvula de Retengio do Ar (Opcional)

Vélvula Reguladora de Taxa do Vazdo

Medidor de Pressdo (Opcional)
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Medidor de Temperatura (Opcional)

=
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Carrete do Mangueira

=

Valvula de Retengdo

-
N

Bocal

-
w

Vélvula Pré-Jogo (Opcional)

Este desenho e as informagoes nele contidas sao confidenciais e proprietarias para
Murray Equipment, Inc. O desenho nao pode ser copiada ou divulgada a terceiros sem o
consentimento expresso do Murray Equipment, Inc.

SISTEMA DE MEDIGAO DE LiQUIDO
PORTATIL

POR

TOTAL CONTROL SYSTEMS
ADIVISION OF MURRAY EQUIPMENT, INC.
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Recomendacgoes de Inicializagao do Sistema
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ATENCAO!

O equipamento de ensaio deve ser aterrado para evitar faiscas. A area de teste nao deve ter
qualquer fonte de ignicdao. Os operadores vao usar a protecao pessoal e evitar qualquer exposi¢do
a produtos e observar as questoes ambientais.

Instrucoes de inicializac@o para novas instalacdes ou apds manutencao e reparagao:

1)  Somente pessoal treinado adequadamente deve projetar, instalar ou operar o sistema de medicao.

2)  Remova os plugues roscados de pléstico colocados no medidor para protecdo da remessa. Eles ndo devem
ser usados no sistema de medidores devido aos problemas baixos de pressdao, compatibilidade e vedagao
dos plugues de PVC.

3) Coloque o medidor em uma drea com amplo espaco de trabalho, protegido contra vibragdes e tensao na
tubulagcdo. Monte e prenda em um suporte ou plataforma fixa. Isso evita o estresse do medidor, o que
causard vazamentos e fadiga do metal.

4)  Aplique composto de vedacao de rosca e materiais de vedagcdo compativeis com o produto.

5)  Nao solde acessorios no medidor ou no medidor, como vélvulas e eliminadores de ar. Isso enfraquecerd as
caixas, causara vazamentos do anel em O e vazamento e distorcerd potencialmente as tolerancias criticas
dentro do medidor de vazdo.

6)  Sempre use equipa o, sapatos com biqueira de aco,
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Recomendacao de Inicializacao (Continuacao)
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14) Ao operar o medidor com acessorios, as valvulas devem ser abertas lentamente para evitar um aumento de pressiao
que possa danificar o medidor ou o eliminador de ar. As pressdes do sistema devem ser mantidas abaixo de 70 PSI
(4,9 BAR).

15) Os sistemas de medicdo de transferéncia de custédia devem ser calibrados por uma agéncia reguladora antes que

o produto possa ser vendido fora do medidor. Entre em contato com as autoridades locais para obter a calibracio
adequada.

16)  Os filtros devem ser limpos frequentemente como parte de um cronograma de manutengdo regular. Isso garantird um
sistema limpo e uma longa vida util.

Direcao do Fluxo

O medidor é configurado na fébrica para o fluxo da esquerda para a direita. Para alterar o medidor para o fluxo da direita para a esquerda,
comece removendo os parafusos (n° 9 na quebra do conjunto do medidor) e a placa de cobertura do ajustador (n° 7) na parte frontal do
medidor. Remova os parafusos (n° 1), o retentor do eixo de acionamento (n° 10), o eixo de acionamento (n° 3), o anel de vedacdo (n°4) e
a engrenagem da face (n°5). Reinstale a engrenagem no eixo com os dentes da engrenagem voltados para cima. Encaixe o anel e de volta
no lugar para segurar a engrenagem no lugar. Reinstale o eixo, acasalando a engrenagem de face com a engrenagem de acionamento do
conjunto da cdpsula de gaxeta. Reinstale o parafuso e a placa de cobertura. O medidor serd agora configurado para o fluxo da direita para

a esquerda. Consulte a pdgina 22 para obter informacdes sobre as pecas do conjunto completo do medidor.

(# 4) Anel na forma de um E (# 5) Engrenagem do Transmissao

(# 3) Veio de Transmissao (#10) Retentor do Eixo de Transmissao

(# 5) Parafuso com fenda
(# 1) Parafusos com Fenda
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O método de prova deve ser selecionado e as providéncias necessarias tomadas durante o estagio de projeto da instalagao.
Dos sistemas mais usados, os provadores portateis tém a vantagem de reproduzir mais de perto as condigdes sob as quais o

Calibracao do Medidor

produto é normalmente entregue.

Use um Provador Preciso

Provadores cientificamente projetados estdo disponiveis comercialmente para medir medidores e nenhum outro tipo deve
ser usado.

As medidas de teste cientificamente projetadas possuem meios de drenagem adequados, um gargalo de vidro do medidor de
calibragéo e protecdo contra deformagio (o que causaria alteracoes de volume).

Provadores cientificamente projetados ndo siao meramente compartimentos de caminhdes ou tambores. Um provador
“caseiro’, seja provavel que um tambor ou um tanque nio seja satisfatdrio, e pode causar erros caros devido a calibragdo
imprecisa do medidor.

Mesmo provadores cientificamente projetados devem ser verificados periodicamente quanto a precisao. Os funciondrios
de Pesos e Medidas tém sido muito cooperativos na assisténcia a verificagdo de provadores volumétricos de propriedade

privada.

Tamanho Recomendado da Medida de Teste
A capacidade do provador deve ser igual ao fluxo de pelo menos um minuto através do medidor na sua taxa maxima.

Configurando o Provador

O provador deve ser o nivel definido, usando os niveis fornecidos no provador ou meios de nivelamento separados. Isso garante resultados

consistentes a0 mover o provador de medidor para medidor e fornece a base para leituras precisas na escala do provador.

Onde Testar um Medidor

O melhor local para testar um medidor é na sua posi¢do normal de operagio, em vez de um suporte de teste. Dessa maneira, a corre¢io
da instalagdo e das condigdes operacionais do sistema serdo verificadas pelo teste. Sempre teste um medidor com o mesmo liquido que
deve medir. Mesmo pequenas diferencas na viscosidade, temperatura ou canalizagdo do sistema podem ter um efeito significativo na

precisdo do medidor.

Linha de Descarga do Medidor

Quando um provador portatil é usado, o liquido geralmente é descarregado no provador da mesma maneira que uma entrega normal
seria feita (com um enrolador de mangueira e bico, por exemplo). Nos casos em que é usada uma conexio de teste de entrega especial,
a linha de descarga deve ser disposta para drenar para o mesmo ponto em cada teste. A vazdo do medidor e o inicio e parada devem ser

controlados no final da linha de descarga.

Molhando o Provador

Redefina o registro do medidor para zero e preencha o provador na linha zero ou na marcagédo 100% da balanca. Desconsidere esta leitura
do medidor. Drene o provador e redefina o registro. O motivo para desconsiderar a primeira leitura do medidor é que o provador deve
ser molhado. A capacidade calibrada do provador foi determinada por seu fabricante com base em sua capacidade de medi¢do imida.
Uma vez molhado, o provador ficard molhado para que todos os testes subsequentes sejam executados.

Deixe o provador drenar por um periodo determinado antes de fechar a valvula de descarga. 30 segundos é um intervalo de tempo
comumente usado. No entanto, vocé deve garantir que o provador esteja completamente vazio antes de fechar a valvula de descarga. Esse
intervalo de tempo deve ser o mesmo para cada teste para garantir resultados uniformes. Se houver um periodo consideravel de tempo
entre os testes (almogo ou telefonema), a operagdo de umedecimento pode ser eliminada, permitindo que o provador permaneca cheio
até que o préximo teste seja executado.
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A
Fazendo os Testes

A instalacdo estd pronta para a precisdao do teste. Redefina o registro para zero e execute a quantidade de teste
necessdria através do medidor. Nao exceda a vazdo méxima recomendada de vazdo para o medidor. As taxas
maximas e minimas recomendadas de fluxo para varios tamanhos e tipos de medidores da série 700 estdo marcadas
na placa de identificacdo do medidor de vazao e nos manuais de manutengao.

Determinar os Resultados dos Testes

Coloque o medidor préximo a marca no indicador correspondente a capacidade total do provador. Leia a entrega

acima ou abaixo em polegadas ctbicas, galdes ou porcentagem na placa calibrada no pescoco do provador. Se a

placa for calibrada em polegadas cubicas, o erro percentual poderd ser facilmente calculado da seguinte maneira:
Um Galao é igual a 231 Polegadas Cibicas.

Exemplo: Um provador de 100 galdes possui 23.100 polegadas ctbicas. Portanto, 23,1 polegadas ctibicas representam 0,1% de erro.

Tolerancia do Medidor

Nos Estados Unidos, o Instituto Nacional de Padrdes e Tecnologia, no Manual do NIST 44 especifica tolerancias
mais ou menos de acordo com o seguinte:

Na Europa, as tolerancias de mais ou menos metros sao especificadas pelo OIMLR117-1.No Canada, as tolerancias

de mais ou menos sdo especificadas pelo National Measurement Act.

Indicag¢do do Dispositivo Tolerancia
Teste de Aceitagdo | Teste de Manuten¢ao Teste Especial Repetibilidade
EUA - Atacado +/-0.20% +/- 0.30% +/-0.50% 0.12%
EUA - Veiculo +/- 0.15% +/- 0.30% +/- 0.45% 0.12%

As tolerancias de aceitacdo aplicam-se a novos medidores e medidores reparados apds o recondicionamento. As
tolerancias de manutencao se aplicam aos medidores ja em servico. As tolerancias especiais aplicam-se apenas

aos medidores nos Estados Unidos, para casos especiais, determinados por pesos e medidas oficiais.

Indicag¢do do Dispositivo Tolerancia
Teste de Aceitagdo | Teste de Manutengio Teste Especial Repetibilidade
Europa +/-0.30% +/- 0.50% Nao Aplicavel 0.20%
Canada +/- 0.1875% +/-0.375% Nio Aplicavel 0.15%

Alteracao da Calibragem do Medidor

Consulte a literatura do medidor para obter informagdes sobre o método de alteragao da calibragdo do medidor. Qualquer alteragcdo no
ajuste de calibracdo do medidor alterard a entrega na mesma quantidade para todas as taxas de fluxo. Ou seja, a curva de calibracio
mantém sua forma, mas € movida para cima ou para baixo. Portanto, se um medidor testar satisfatoriamente a vazdo maxima, mas cair
demais em vazio baixa, alterar a calibracio ndo remediard essa condi¢ao; levard o teste de baixo fluxo a 100%, mas também trard o fluxo
completo acima de 100% na mesma quantidade em que o baixo fluxo foi aumentado. Uma condi¢@o desse tipo é causada pelo sistema
de medicao, necessidade de limpeza ou reparo do medidor ou devido a uma tentativa de manter a precisdo abaixo da vazao minima

recomendada para o medidor.

Repetibilidade

Considere as leituras de erro percentual de cada execugdo de teste feitas na mesma vazao e tamanho de calado (execucdo de calibracdo).
A diferenca entre a leitura com o valor mais alto e a com o valor mais baixo deve ser menor que um valor que é 40% da tolerancia de
manutengdo aplicavel. Por exemplo, um metro nos EUA, seria 0,12% (0,30% x 0,4 =0,12%). O erro percentual de todas as execucdes
de teste em cada vazao ainda deve estar dentro da tolerancia aplicdvel.
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Correcao de Temperatura

Se as condigdes de teste forem tais que a temperatura do liquido diferir mais de alguns graus entre o medidor

e o provador, é recomendavel aplicar a corre¢do de temperatura nas leituras do provador. Os pog¢os térmicos
devem ser instalados no sistema e as leituras de temperatura devem ser feitas durante os testes no medidor € no
provador. As correcOes sao feitas pelo uso de tabelas de fator de corre¢do de volume da API.

Ajuste de Calibracao

Uma volta completa do barril de ajuste € igual a 1 galao em 100 galdes ou 1% do volume entregue. O corpo
do ajustador mostrara divisoes de 1%, enquanto o corpo do ajustador possui divisdes de 0,02%. Para volumes
diferentes de 100 galdes, a férmula a seguir pode ser usada para calcular a porcentagem do Ajustador para aumentar
ou diminuir o volume do provador.

Volume no Provador menos Volume no Contador do Medidor
Volume no Provador

Cada Divisao = 1% _">”:

/ Cada Divisdao = 0.02%

Cada Divisao = 1% . L / Aperte o parafuso apds o ajuste

Anel Tensor

e Barril de Ajuste



Teste de Compartimentos Divididos

Objetivo: Um teste de esgotamento do produto verifica o funcionamento adequado do sistema de eliminacdo
de ar quando o tanque de armazenamento do produto que estd sendo medido € bombeado a seco. Esse teste
€ necessdrio para medidores que possam drenar completamente um tanque, como um medidor de tanque de
veiculo.

Procedimento de Teste para Miiltiplos Compartimentos:

1. Inicie o teste a partir de um compartimento (idealmente o compartimento maior) contendo uma quantidade
de combustivel igual ou inferior a metade da capacidade nominal do provador em uso. Opere o medidor na
vazdo normal normal até que o compartimento esteja vazio. Existem vérios métodos para determinar se o
compartimento estd vazio. Pode haver uma mudanga significativa no som da bomba. Pode haver evidéncia
visual de que o compartimento ficou seco. O registro do medidor pode parar completamente ou comecar a
contar incorretamente (pausar, retomar a execucao, depois pausar e executar novamente.)

2) Continue o teste até a indicacdo do medidor parar completamente por pelo menos 10 segundos. Se isso
ocorrer, continue na Etapa 3. Se a indica¢do do medidor falhar completamente por um periodo de 10 segundos,
continue a operar o sistema nessa condi¢dao por 3 minutos.

3) Feche a valvula do compartimento vazio e, se estiver cheio, feche o bico ou a védlvula no final da mangueira de
entrega. Abra a valvula de outro compartimento contendo o mesmo produto. Abra cuidadosamente a véalvula
no final da mangueira de entrega. Bolsas de vapor ou ar podem fazer com que o produto espirre para fora do
provador. Os resultados do teste podem nio ser vélidos se o produto for espirrado pelo provador. E necessario
vestudrio e protecdo adequados e sempre tome cuidado.

4) Continue entregando o produto na vazao normal até o nivel de liquido no provador atingir a capacidade
nominal.

5) Feche o bico ou a vélvula de entrega e pare o medidor. Permita que qualquer ar arrastado se estabilize e, em
seguida, leia o indicador de nivel do provador.

6) Compare a indicacdo do medidor com o volume real entregue no provador.

7) Calcule o erro do medidor. Aplique a tolerancia do teste de deplecdo do produto para determinar se o erro do
medidor esta dentro dos limites aceitdveis. Consulte 0 Manual do NIST 44 para obter mais informacdes.

Tolerancia do teste de deplecao do produto para medidores de tanque de veiculo:

Caudal Méaximo Marcado Tolerancia do teste de esgotamento do produto
Menos de 100 GPM (380 LPM) 0.5%
100 GPM (380 LPM) ou superior 0.6%

Os resultados do teste de esgotamento do produto podem ficar fora da tolerancia de teste aplicdvel, pois este
¢ um teste independente.

O rascunho do teste deve ser igual a pelo menos a quantidade fornecida pelo dispositivo em 1 minuto em sua
taxa maxima de descarga e, em nenhum caso, deve ser inferior a 50 galdes.
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Procedimentos de Teste para Compartimento Individual:

O teste de tanques de compartimento unico € mais facil de ser realizado se houver um acoplamento de mangueira
de conexao rapida entre a valvula do compartimento e a bomba que fornece o produto ao medidor. Se o sistema
nao possuir acoplamentos de conexdo rapida entre o compartimento e o medidor, serd necessaria uma fonte
adicional de produto suficiente no local de teste.

Sem um acoplamento de conexao rdpida:

2)

3)

4)

5)

6)

7
8)

Comece o teste em um compartimento (idealmente o maior compartimento) contendo uma quantidade de
combustivel igual ou menor que a capacidade nominal do provador que estd sendo usado. Opere o medidor
na vazdo normal normal até que o compartimento esteja vazio. Existem varios métodos para determinar se o
compartimento estd vazio. Pode haver uma mudanga significativa no som da bomba. Pode haver evidéncia
visual de que o compartimento ficou seco. O registro do medidor pode parar completamente ou comegar a
contar incorretamente (pausar, retomar a execucao, depois pausar e executar novamente.)

Continue o teste até a indicacdo do medidor parar completamente por pelo menos 10 segundos. Se isso
ocorrer, continue na Etapa 3. Se a indicagdo do medidor falhar completamente por um periodo de 10 segundos,
continue a operar o sistema nessa condi¢ao por 3 minutos.

Feche a valvula do compartimento vazio e, se estiver cheio, feche o bico ou a valvula no final da mangueira
de entrega. Pare a bomba e carregue produto suficiente da fonte alternativa no compartimento de alimentacdo
que alimenta o medidor que estd sendo testado. Reserve um breve periodo para que o produto fique no
compartimento para permitir que o vapor ou o ar arrastado escapem.

Abra a valvula do compartimento e reinicie a bomba sem zerar o medidor. Abra cuidadosamente o bico da
valvula no final da mangueira de entrega. Bolsas de vapor ou ar podem fazer com que o produto espirre para
fora do provador. Os resultados do teste podem nio ser validos se o produto for espirrado pelo provador. E
necessario vestudrio e protecao adequados e sempre tome cuidado.

Continue entregando o produto na vazao normal normal até o nivel do liquido no provador atingir a capacidade
nominal.

Feche o bico ou a vélvula de entrega e pare o medidor. Permita que qualquer ar arrastado se estabilize e, em
seguida, leia o indicador de nivel do provador.

Compare a indicagdo do medidor com o volume real entregue no provador.

Calcule o erro do medidor. Aplique a tolerancia do teste de deplec@o do produto para determinar se o erro do
medidor esta dentro dos limites aceitdveis. Consulte 0 Manual do NIST 44 para obter mais informacdes.
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Com o acoplamento de conexao rapida:

1. Durante uma execuc¢do normal de teste de vazdo total, feche a vdlvula do compartimento quando o provador
estiver aproximadamente com metade da capacidade normal. Depois, lenta e cuidadosamente, desconecte o
acoplamento de conexao rdpida, permitindo que a bomba drene a linha de suprimento.

2) Continue o teste até a indicagdo do medidor parar completamente por pelo menos 10 segundos. Se o medidor
nao parar completamente por pelo menos 10 segundos, continue a operar o sistema por 3 minutos.

3) Ap6s 10 segundos (ou 3 minutos se a indicacdo do medidor ndo parar completamente), feche o bico ou a
védlvula de entrega no final da mangueira de entrega, se estiver enchendo o topo.

4) Desconecte e reconecte o acoplamento de conexao répida e abra a vdlvula do compartimento.

5) Abra cuidadosamente o bico ou a vélvula no final da mangueira de entrega. Bolsas de vapor ou ar podem fazer
com que o produto espirre para fora do provador. Os resultados do teste podem ndo ser vélidos se o produto
for espirrado pelo provador. E necessario vestudrio e prote¢do adequados e sempre tome cuidado.

6) Continue a entrega do produto na vazao normal até que o nivel de liquido no provador atinja a capacidade
nominal do provador.

7) Feche o bico ou a vélvula de entrega. Pare a bomba. Permita que qualquer ar arrastado se estabilize e, em
seguida, leia o indicador de nivel do provador.

8) Compare a indica¢do do medidor com o volume real entregue no provador.

9) Calcule o erro do medidor. Aplique a tolerancia do teste de deplecdo do produto para determinar se o erro do
medidor estd dentro dos limites aceitdveis. Consulte o Manual do NIST 44 para obter mais informacoes.

Tolerancia do teste de deplecao do produto para medidores de tanque de veiculo:

Caudal Méaximo Marcado Tolerancia do Teste de Esgotamento do Produto
Menos de 100 GPM (380 LPM) 0,5%
100 GPM (380 LPM) ou superior 0,6%

Os resultados do teste de esgotamento do produto podem ficar fora da tolerancia de teste aplicavel, pois este € um
teste independente.

O rascunho do teste deve ser igual a pelo menos a quantidade fornecida pelo dispositivo em 1 minuto em sua taxa
maxima de descarga e, em nenhum caso, deve ser inferior a 50 galdes.
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ATENCAO!

O equipamento de teste deve ser aterrado para evitar uma possivel faisca. A drea de teste ndo deve
ter fonte de igni¢ao. Os operadores devem usar protecdo pessoal e evitar qualquer exposi¢ao ao
produto e problemas ambientais.

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)
8)

9)

Manter registros precisos de manuten¢do e calibracao pode ser uma excelente ferramenta para
determinar a frequéncia de inspe¢io ou manutengdo de um sistema. A medida que o medidor se
desgasta, a calibracao sera afetada e exigira ajustes. Um perfil de personalidade pode ser criado para
cada medidor para ajudar a guiar um cronograma de manutengao.

Muito cuidado deve ser utilizado na manutengdo do sistema de medigdo. A protecdo de seguranga
pessoal, os riscos ambientais e os regulamentos governamentais precisam ser a principal prioridade.
Somente pessoal totalmente treinado deve estar envolvido na manutengdo. A nio utilizagdo de pecas
de reposi¢ao originais do TCS anulara as aprovagdes de pesos e medidas, garantia e danos ao sistema
do medidor.

ALIVER SEMPRE A PRESSAO DO SISTEMA INTERNO AO ZERO ANTES DE DESMONTAGEM
OU INSPECAO.

LESOES GRAVES OU MORTE DE INCENDIO OU EXPLOSAO PODERAO RESULTAR DA
MANUTENCAO DE UM SISTEMA IMPROPRIO DESPRESSURIZADO E EVACUADO.

Os medidores de vazdo e acessorios da Total Control Systems sao frequentemente usados com petrdleo,
solventes, produtos quimicos e outros liquidos que podem ser explosivos, extremamente inflamaveis,
muito toxicos, oxidantes e corrosivos. Ferimentos graves ou fatalidades podem surgir se as precaugoes
de seguranga apropriadas nao forem seguidas.

Antes de substituir ou limpar a tela do filtro / peneira, o sistema elétrico deve ser desligado. O produto
deve ser drenado do sistema. Colete todo o produto e retorne ao armazenamento ou descarte-o
adequadamente. Substitua todos os bujoes de drenagem que foram removidos. A prote¢ao de seguranca
pessoal deve ser avisada no momento. Verifique se ha ventilacio adequada na area. O sistema de
medicdo ndo drena completamente, portanto é necessario coletar um produto extra quando a tampa
do filtro é removida. Limpe a tela uma vez por semana ou com mais frequéncia se houver muito
sedimento no sistema. Verifique se ndo ha fonte de ignicdo e se o sistema estd aterrado. Substitua
todos os bujoes que foram removidos para drenagem.

O sistema de medigdo ¢ pesado e incdmodo; portanto, tome cuidado para manusea-lo corretamente.
Nao use forca para desmontar ou use uma chave de fenda para forcar a abertura de qualquer parte
do sistema de medi¢ao. Tenha as ferramentas adequadas disponiveis antes de tentar reparar o sistema
do medidor. Tenha cuidado ao manusear as pegas internas, pois elas podem ser afiadas e pesadas.
Nao deixe cair a carcaga ou os rotores, pois podem causar ferimentos e podem ser danificados ou
destruidos. Tenha cuidado ao inspecionar e alinhar as engrenagens de tempo e os rotores, pois eles
podem prender os dedos. Gire-os lentamente para verificar o bom funcionamento.

Ao inspecionar as valvulas predefinidas carregadas por mola, ndo coloque nada dentro do alojamento,
pois a agdo da valvula comprimira esse objeto quando a valvula for fechada.
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ATENCAO!
O equipamento de teste deve ser aterrado para evitar uma possivel faisca. A area de teste ndo deve ter
fonte de igni¢ao. Os operadores devem usar prote¢ao pessoal e evitar qualquer exposi¢do ao produto e
problemas ambientais.

10) Ao remover juntas ou anel de vedagao, verifique cuidadosamente se ha danos ou corrosao. Quaisquer anéis
de vedagao rachados, asperos, gastos, alongados ou inchados devem ser substituidos. Ao substituir os anéis
de vedagdo, coloque graxa ao longo do interior da ranhura do anel de vedagdo ou completamente ao redor
do anel de vedagao para ajudar o anel de vedagdo a permanecer na ranhura do anel de vedagdo durante a
montagem. Se um anel de vedagdo estiver comprimido ou nao estiver na ranhura, o sistema do medidor
vazara e causard sérios problemas ao meio ambiente e ao equipamento. Recolha todas as pegas substituidas
e descarte-as adequadamente.

11) Nao solde em nenhuma parte do sistema ou acessorios do medidor, pois isso enfraquece a pega e permite
vazamentos.

12) Os parafusos devem ser revestidos com lubrificante anti-gripagem. Siga as especificagdes de torque para
cada medidor de vazao, eliminador de ar, filtro ou parafuso de valvula predefinido encontrados na pagina 31.

13) Os niveis recomendados de manuten¢do e inspecio dependerdo das varidveis do sistema, como as
caracteristicas dos produtos que estdo sendo medidos (viscosidade, corrosividade, suspensoes etc.),
requisitos de pressao do sistema, regulamentos do governo ou da empresa e a idade da medigéo sistema. Se
for necessario um teste hidrostatico, a pressdo do sistema ndo deve exceder 1,5 vezes a pressdo marcada do
medidor. Ndo é recomendavel testar pneumaticamente o sistema do medidor a qualquer momento.

14) Se qualquer componente do sistema do medidor for removido do sistema, ele devera ser lavado com um
liquido compativel. Depois disso, reabasteca imediatamente o medidor ou o acessério com um liquido
compativel para evitar corrosdo e acimulo de dgua.

Instrucoes de Armazenamento A @ @ @@ @

Curtos periodos de ndo uso do medidor (uma semana ou menos) ndo devem apresentar problemas, desde
que o medidor permanega cheio de produto. Por longos periodos sem uso, como armazenamento no
inverno, é recomendado o seguinte procedimento.

1) Para armazenar o medidor quando for deixado na linha, lave o sistema com agua limpa até que 70 a
80 galdes de agua passem pelo medidor.

2) Bombeie uma solu¢ao de 50% de anticongelante / 50% de agua por todo o sistema (pode ser usado um
anticongelante 100% RV). Com a bomba em funcionamento, desligue a vélvula a jusante do medidor,
certificando-se de que o sistema esteja cheio de solu¢ao anticongelante até esse ponto. Em seguida,
feche uma valvula a montante, para que o medidor permanega cheio de solugdo anticongelante.

3) Remova o registro do medidor e lubrifique o eixo do acoplamento de acionamento. Ap6s a lubrifica¢ao,
remonte o registro no medidor.

Ao iniciar o sistema apds um periodo de armazenamento, é recomendavel verificar novamente a calibragdo do medidor.
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700-15
Item Descrigao Quantidads SP SPA L IC
1 Parafuso de Cabega Redonda 6 1-128279 1-128279 1-128279 1-128279
2 Montagem do Ajustador 1 700100 700100 700100 700100
3 Veio de Transmissao 1 700019 700019 700019 700019
4 | AnelemFormade E 1 700016 700016 700016 700016
5 | Engrenagem de Acetal 1 700037 700037 700037 700037
6 Bucha Acetal 2 700020 700020 700020 700020
7 | Placa de Cobertura do Ajustador 1 700017 700017 700017 700017
8 | Fiode Vedagdo 1 1-118849 1-118849 1-118849 1-118849
9 | Parafuso de Cabega perfurada 2 700042 700042 700042 700042
10 | Retentor do Eixo de Transmiss&o 1 700022 700022 700022 700022
11 | Parafuso de Montagem Principal 4 700040 700040 700040 700040
12 | Suporte para o Registro 1 700200 700200 700200 700200
13 | Placa de Retengéo de Embalagem 1 700015 700015 700015 700015
14 | Conjunto da Cépsula da Embalagem 4 1 1 700160 700160 700165 700165
15 | Embalagem Anel O 1 700009 700009 700010 700010
16 | Plugue 2 757075 757075 757075 757075
17 | Capa 1 701500 701500 701500 701500
18A | Parafuso de Fixagao 14 700026 700026 702016 702016
18B | Parafuso de Tampéo Perfurado 4 700026D 700026D 700026D 700026D
19 | Contra-capa 1 701550 701550 701550 701550
20 | Parafuso de Cabega Redonda 8 702014 702014 702014 702014
21 | Placa de Apoio 2 701230 701225 701230 701225
22 | TampaAnel O 2 701001 701001 701002 701002
23 | Carcaga do Corpo 1 701110 701110 701110 701110
24 | Arruela Plana 8 702018 702018 702018 702018
25A | Parafuso de Fixagdo 4 702017 702017 702017 702017
25B | Parafuso de Tamp&o Perfurado 4 702017D 702017D 702017D 702017D
26A | Conexdo Interferida, 1-1/2" NPT 2 701600 701600 701600 701600
26B | Conexdo Interferida, BSPT de 1-1/2” 2 701603 701603 701603 701603
27 | Anel O da Conexdo Interferida 2 702012 702012 702013 702013
28 | Engrenagem do Rotor do Bloqueio 1 701351 701351 701351 701351
29 | Porca de Fixagdo do Rotor 3 701010 701010 701010 701010
30 | Engrenagem do Rotor de Deslocamento 2 701451 701451 701451 701451
31 | Chave doRotor 3 701008 701008 701008 701008
32 | Rotor de Deslocamento 2 701405 701405 701410 701410
33 | Rotor de Blogueio 1 701305 701305 701310 701310

Kit de vedacgao para clima frio do medidor - TCS 701078

Conteudo:

(15) Anel de Vedagéo do Embalagem

(22) Anel de Vedagéo do Tampa

(27) Anel de Vedacgéo do Conexéo Interferida

Quantidade 1
Quantidade 2
Quantidade 2

Todas as Vedacgdes sédo de Borracha Nitrilica de Baixa Temperatura




Explodiu Eliminador de Ar e Filtro 740-20

Kit de Vedagao do Filtro para Clima Frio
TCS 742078 Conteldo:
Todas as vedacgdes sédo de borracha nitrilica de baixa

temperatura.
(15) Vedagéo Superior Quantidade 1
(18) Anel de Vedagéo Quantidade 1

(28) Anel de Vedagéo da Flange Quantidade 2



Explodiu Montagem do Eliminador de Ar e Filtro 740-20 (Continuagao)

740-20
Referéncig Descricao Quantidadg sP P

1A | Parafuso de Fixacao 8 740050 740050
18 | Parafuso de Tampé&o Perfurado 4 740050D 740050D
2 Arruela de Anel 12 740051 740051
3A | Tampa de Saida; NPT 2 740010 740010
38 | Tampa de Saida; BSPT 2 740710 740710
4 Placa de Valvula Encapsulada 2 740205 740215
5 Parafuso 4 740030 740030
6 Arruela de Pressdo Dividida 2 740017 740017
7A__| Parafuso de Fixacao 2 700054 700054
78| Parafuso de Tampé&o Perfurado 2 700054D 700054D
8 Arruela Plana 4 702018 702018
9 Carcaca do Eliminador de Ar 1 740020 740020
10 Plugue 1 2-126146 2-126146
11 Grampo de Retencao 2 740012 740012
12| Tira de Junco de PTFE Teflon 2 740077
13 Montagem do Flutuador 1 740013 740013
4| Conjunto Difusor e Eixo 1 740035 740035
5 | Anel-O de Vedacao Superior 1 740009 740019
16 | Alojamento do Filtro 1 742021 742021
17A | Cesta do Escorredor 0,050, Padrao 1 742005
178 | Cesto do Escorredor 40M, Padrao 1 742010

17¢ | Cesto do Escorredor de 80M 1 742015

170 | Cesto do Escorredor de 100M 1 742025

18 | Anel de Vedacéo 1 742003 742004
19 | Tampa da Cesta, Padrao 1 742050 742050
20 | Tampa da Cesta; Duas portas NPT de 1/2” 1 742055 742055
21 Termopozo de 3/8” x 1/2” NPT 1 740305 740305
22 | Tampa do Filtro, Opcional 1 740041 740041
23 | Valvula de Palheta 2 740007 740007
24 | Selo da Placa 4 740005 740004
25 Placa da Valvula 2 740038 740006
26 Kit de Placa de Valvula 2 740138 740106
27 | Termopozo NPT de 1/2 "x 1/2” 1 740300 740300
28 | Anel O da Flange 1 702012 702012
29 | Tampa da Cesta; Uma porta NPT de 1/2” 1 742155 742155




Explodiu de la Valvula Pre-Set Hidraulica 750-20




Explodiu de la Valvula Pre-Set Hidraulica 750-20 (Continuacao)

750-20

ltem Descrigao Quantidade SP P
1 | Kit de Montagem de Ligacio 1 752002KT 752002KT
2 | Porca de Fixacdo da Ligagcao 2 750001 750001
3 | Manga de Ligagio 2 750002 750002
4 | Pivd esférico de Ligacio 1 750003 750003
5 | Brago de Ligacdo 1 752001 752001
6 Porca Sextavada 1 750010 750010
7 | Parafuso de Ligacdo 2 750011 750011
8 Arruela Plana 2 68001 68001
9 | Suporte Predefinido 1 752099 752099
10 | Porca de Fixacdo 1 750012 750012
11 | Bolae Viga 1 753053 753053
12 | Alavanca de Operagio 1 752010 752010
13 | Anel na Forma de um E de Ligacao 1 750004 750004
14 | Rolo de Massa 1 752004 752004
15 | Pin da Etapa 2 752005 752005

16A | Parafuso de Fixacdo 4 700054 700054

16B | Parafuso de Tampao Perfurado 4 700054D 700054D
17 | Arruela Plana 8 702018 702018
18 | Casquilho 1 752006 752006
19 | Rolo de Massa 1 752007 752007
20 | Eixo da Valvula 1 752008 752008
21 | Tampa da Vilvula 1 752015 752015
22 | Anel-O do Corpo 2 752044 752045
23 | Anel-O 1 752011 752012
24 | Retentor de Anel-O 1 752013 752013
25 | Mola Interna 1 752019 752019
26 | Mola Externa 1 752014 752014
27 | Pistdo 1 752020 752020
28 | Méaquina de Lavar 1 752023 752023
29 | Porca de Fixagdo 1 752024 752024
30 | Corpo da Vélvula 1 752040 752040
31 | Selo Superior 1 752035 752036
32 | Selo Inferior 1 752033 752034
33 | Guia do Pistdo 1 752030 752031
34 | Cotovelo 1 752041 752041

Kit de Vedacgéao de Valvula para Clima Frio—TCS 752078
Todas as Vedagodes sao de Borracha Nitrilica de Baixa Temperatura, FKM ou PTFE

Conteudo:

(32) Vedacao Inferior Quantidade 1

(31) Vedacao Superior Quantidade 1

(23) Vedacao do Eixo Quantidade 1

(22) Vedacao do Corpo Quantidade 2
Vedacao do Flange Quantidade 2



Especificacoes Aperte (Torque)

Conjunto do Medidor 700-15

Numero da Pega

Ferramenta

Tamanho do

Pé Libras

Metros de Newton

e Descricdo Parafuso / Porca |Sem Lubrificacdo| Lubrificagdo |Sem Lubrificacdo| Lubrificacdo
TCS 700026 1/2” Hexagonal
Tampa Chave / Soquete | 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
TCS 1-128279 Chave de Fenda
Tampa Protetora Plana 10-24 UNC-2B 19 1.1 2.6 1.5
Contra Poeira

740-20 CONJUNTO DE ELIMINADOR DE AR / FILTRO
Numero da Pega Ferramenta Tamanho do Pé Libras Metros de Newton
e Descricdo Parafuso / Porca |Sem Lubrificacdo| Lubrificagdo |Sem Lubrificacdo| Lubrificacdo
TCS 740050 1/2” Hexagonal
Placa de Cobertura | Chave / Soquete | 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
TCS 700054 9/16” Hexagonal
Parafuso Chave / Soquete | 3/8-16 UNC 2B 19.7 11.8 26.7 16.0

750-20 ENSAMBLE DE LA VALVULA HIDRAULICA PARA PRESET

Nuimero da Peca
e Descricao

Ferramenta

Tamanho do
Parafuso / Porca

Pé Libras

Metros de Newton

Sem Lubrificacao

Lubrificagdo

Sem Lubrificacaol

Lubrificacio

TCS 700054
Tampa e Cotovelo

9/16” Sextavado
Chave / Soquete

3/8-16 UNC 2B

19.7

11.8

26.7

16.0

Esta Tabela de Torque ¢ para Parafusos de A¢o Inoxiddvel 18-8

*# Os valores podem ser +/- 10% do valor indicado **




Componentes de Transmissao A

Remoc¢ao da Tampa Protetora contra Poeira

1)  Corte a vedagao da tampa contra poeira. Remova os parafusos da tampa protetora contra poeira com uma
chave de fenda comum.

2)  Observe a configuragdo no micrémetro.

3) Observe a posigao da engrenagem motriz (acima ou abaixo do pinhao da gaxeta).

Removendo o Ajustador

1)  Solte os parafusos de fixagao usando uma chave de fenda comum.
2)  Deslize a retengdo de grampo para cima e para o lado esquerdo.

3) A partir de cima, remova os parafusos da placa de ajustamento
4)  Levante o ajustador para fora do adaptador do contador.
5) Remova o conjunto da unidade do ajustador.




Desmontagem de Medidor A

CUIDADO!
Toda a pressdo interna deve ser aliviada para zero (0) a pressdo antes de iniciar a’
desmontagem de metro ou componentes

Drenagem Medidor & Remocgao Balcao de Atendimento

1) Drenar o medidor por transforma-lo em qualquer entrada ou lado de saida.

2) Remova os parafusos contra consola com uma chave sextavada ou driver de soquete.

3) Retirar os bujoes de drenagem na parte da frente e tampas traseiras usando uma chave allen.
Permitir que mais fluido drenar a partir do medidor.

Removendo Capsula Embalagem
1) Remova a placa de retencdo usando uma chave de fenda padrao.
2) Retire a glandula de embalagem do medidor.




Desmontagem de Medidor (Continuagao) A

Dianteira e Traseira da Tampa

1) Retire os parafusos na capa usando um soquete ou chave de caixa.
2) Remova a tampa da frente.

3) Remova os parafusos na parte de tras e retire a tampa traseira.

4) Retirar o anel de vedacao de ambos os lados da carcaca

Engrenagens de Rotores
1) Usando uma engrenagem do rotor de deslocamento de reposicao, coloque-o entre o rotor e engrenagem de

bloqueio no medidor.

2) Use o soquete ou chave de caixa para soltar a porca de bloqueio engrenagem do rotor direita. Repita o
procedimento para a engrenagem do rotor esquerda contra-porca.

3) Mova a engrenagem do rotor de deslocamento de reposicao para o outro lado e soltar a porca de fixagao do

rotor de bloqueio.

Notas Especiais

1)  NAO retire as engrenagens do rotor usando uma chave de fenda! Isso pode danificar a engrenagem do rotor
e criar problemas de desgaste potenciais dentro da camara de medigao.

2) Se a engrenagem do rotor de reposi¢ao ndo estd disponivel, em seguida, usar pano loja entre os dentes da

engrenagem.

]




Desmontagem do Medidor (Continuago) A

Remocao da Placa de Rolamento

1) Remova os parafusos de retencdo da placa de rolamento com uma chave de fenda comum.

2) Pararemover a placa do mancal e os rotores, insira uma chave de fenda nos entalhes
préximos aos pinos do passador.

3) Retire cuidadosamente a placa do mancal dos pinos de guia e deslize a placa do mancal e os
rotores da carcaga.

Remocao de porcas e rotores de trava

4) Remova as porcas de fixagdo do rotor de cada engrenagem.

5) Puxe as engrenagens para fora do eixo do rotor.

6) Remova a chave do rotor usando um alicate (isso pode ndo ser necessario, pois o rotor pode
deslizar para fora da placa do rolamento).

7) Remova os rotores da placa de mancal.




Inspecao de las Partes

1) Inspecione as superficies dos rotores, placas de mancal, alojamento do medidor e dentes da
engrenagem quanto a danos ou desgaste.
2) Substitua as pecas conforme necessario.

DESGASTE DE ENGRENAGEM

A) O medidor foi executado no ar.

B) O medidor foi operado com uma capacidade
de volume maior do que o que é avaliado

DESGASTE DE CAMARA

A) Detritos estranhos, semelhantes

a areia ou lama, passaram pelo
medidor.

B) O medidor funcionou com uma
capacidade mais alta e desgastou
as buchas, permitindo que os
rotores caissem na camara.

Chaveta
Esgotado

““"7"\ s

CHOQUE HIDRAULICO
A) Uma valvula a jusante do medidor de vazao foi desligada abruptamente, causando choque
hidraulico.

B) O medidor de vazdo potencialmente tinha um grande volume de ar livre fluindo dentro do
sistema, seguido por fluido.



Remontagem do Medidor

Reinstalacao dos Rotores

1)
2)

3)

Instale a placa do rolamento traseiro no medidor.

Insira a extremidade rosqueada do rotor de bloqueio e o rotor de deslocamento direito na placa da
engrenagem dianteira (reinsira as chaves do rotor, se necessério).
Alinhe os dois rotores (veja a figura 3) antes de aplicar as engrenagens.

Cronometragem da Engrenagem do Roto

1)
2)
3)

4)

Deslize sobre o bloqueio da engrenagem do rotor e posicione a ‘seta’ que esta apontando na dire¢ao da
engrenagem de deslocamento correta.

Alinhe a “seta” na engrenagem de deslocamento com a “seta” na engrenagem de bloqueio e deslize na
engrenagem de deslocamento direita.

Gire a engrenagem do rotor de bloqueio em direcao a engrenagem de deslocamento esquerda e alinhe
novamente as “setas” e deslize na engrenagem de deslocamento esquerda.

As engrenagens e os rotores devem girar livremente se as engrenagens tiverem sido instaladas corretamente.
Nesse caso, continue com as porcas de fixagao até apertar com os dedos.




Remontagem do Medidor

Reinstalando a Placa de Rolamento

1)
2)

3)

Alinhe os rotores na placa do mancal (veja a figura) antes de inserir no medidor.

Deslize a placa do rolamento dianteiro com os rotores para dentro da caixa do medidor e da
placa do rolamento traseiro.

Gire novamente as engrenagens para garantir que giram livremente dentro do alojamento
antes de continuar.

Reinstalagao as Engrenagens do Rotor e as Contra Porcas

1)
2)

3)

Usando a engrenagem de deslocamento sobressalente (ou pano de loja), posicione entre a
engrenagem de deslocamento direita e a engrenagem do rotor de bloqueio.

Utilizando as especificagdes de torque, aplique e aperte a contra porca nas engrenagens de
deslocamento direita e esquerda.

Mova a engrenagem sobressalente entre o deslocamento esquerdo e as engrenagens do rotor
de bloqueio e aperte a porca de trava na engrenagem do rotor de bloqueio.




Remontagem do Medidor

Reinstalar a Capsula de Embalagem e as Tampas Frontal / Traseira

1)
2)

3)

4)

Reinstalando o Suporte do Contador e o Eixo da Unidade do Ajustador

1)
2)

3)

Reinstale os anéis de vedacdo da tampa na parte frontal e traseira da caixa do medidor.
Reinsira a capsula de gaxeta na tampa frontal do medidor com a placa de retencéo e aperte
os parafusos.

Ao colocar a tampa frontal, alinhe a 1amina da capsula da gaxeta com o ranhura na luva do
rotor de bloqueio.

Aperte todos os parafusos da tampa frontal.

Coloque a tampa traseira e aperte todos os parafusos.

Posicione o suporte do contador na parte frontal do medidor e aperte todos os parafusos.
Reinsira o eixo de acionamento do ajustador no alojamento de suporte e verifique se os
dentes da engrenagem do ajustador estdo encaixados na engrenagem da capsula de gaxeta.
Deslize para baixo o suporte de montagem do ajustador e aperte os parafusos.




Remontagem do Medidor (Continuagio)

Reinstalagao do Ajustador

1) Reinsira o ajustador na parte superior do suporte do contador e assegure-se de que ele

coincida com o eixo de acionamento.
2) Aperte os parafusos que prendem a placa de ajuste ao suporte do contador.

Reinstalando a Tampa Protetora contra Poeira

1) Recoloque a tampa contra poeira e aperte os parafusos.
2) Voltar onde comecamos.




Remocao do Filtro 720 A

Todos pressio interna deve ser zero (0) antes da desmontagem do medidor ou
componentes.

CUIDADO!

1)
2)
3)
4)
5)

6)

Montagem de Conjunto de Filtro 720

1)
2)
3)

Usando uma chave de fenda ou soquete, remova os quatro parafusos e arruelas a partir do topo.

Remova a tampa e anel de vedagdo da carcaga ou corpo.

Remova a tela do filtro.

Verifique o interior da habita¢do e remover qualquer residuo com um pano limpo.

Limpar a tela do filtro por lavagem com um liquido de limpeza compativeis com o produto medido. Pode
ser usada uma escova para remover as particulas embutidas. Se a malha é muito sujo, em seguida, substituir
a malha.

Passe o interior da tampa e o anel de vedagao. Verifique os anel de vedagio se eles tém danos e substitua se
necessario.

Substitua a tela do filtro na carcaca.

Coloque o anel de vedagéo da tampa da extremidade na ranhura da tampa de extremidade.

Colocar a tampa da extremidade com o anel de vedacéo instalado no carcaga do filtro.

Substitua e aperte a tampa da extremidade com os 4 parafusos e arruelas. Aperte os parafusos de acordo a
tabela de torgdo (binério).



Remocao do Eliminador de Ar 730 A

CUIDADO!
- Todospressaointernadeve ser zero (0) antes da desmontagem do medidor ou componentes.

1) Usando uma chave de fenda ou soquete 1/2”, remover os parafusos da tampa de eliminador de ar placa de
cobertura.

2) Remova a placa de cobertura.

3) Retire a placa da valvula, inspecionar e substituir conforme necessario.

1) Pararemover o con)unto eliminador de ar, remova os quatro parafusos e arruelas de fixagdo para a
montagem do filtro.

2) Usando uma chave de fenda, remova os parafusos de fixagdo cana valvulas a habita¢ao eliminador de ar.

3) Remova os dois parafusos na tela do difusor.

4)  Deslize a montagem do eixo difusor.

5) Remova os dois parafusos que prendem valvula de palheta para o conjunto da flutuador. Inspecionar e
substituir as valvulas de palheta como necessario.




Desmontagem de Valvula Hidraulica 750-20

AO®OO®

Todos pressao interna deve ser zero (0) antes da desmontagem do medidor ou
componentes.

1) Drene todo o fluido do sistema de medicao antes da remocao da valvula.

2) Usar um hex ou chave soquete 9/16” remova os quatro parafusos que ligam a valvula do
medidor. Remova a valvula do medidor e tubulac¢ao.

3) Coloque la valvula em uma superficie plana e remova os quatro parafusos da tampa da
valvula.

4) Puxe o conjunto do punho e da mola para fora do alojamento da valvula.

5) Usando uma chave de caixa, retire a porca e arruela do eixo da valvula da montagem de
pistao.

6) Remover caixa do émbolo.

7) Remova a mola pistdo externo e, em seguida, a mola de pistao interno.

8) Inspecione molas do pistdo e vedagdes, limpo e substituir conforme necessario.




Desmontagem de Valvula Hidraulica 750-20

1)

2)
3)
4)

A& OO @

Usando um chave hex ou soquete 9/16”, remover os parafusos que prendem o cotovelo ao corpo da
valvula.

Remova o guia do émbolo do corpo da valvula.

Remova e inspecione as vedagdes superiores e inferiores e substituir conforme necessario.

Usando uma chave de fenda, cuidadosamente remova el anel de vedagdo do corpo da valvula,
inspecionar e substituir, se necessario.

Remontagem de Valvula Hidraulica 750-20

1)

2)
3)
4)
5)

6)
7)

Depois de selos tenham sido limpos ou substituidos, reinsira, vedagdes superiores e inferiores do corpo de
valvula no lugar.

Coloque o guia de pistdo para tras para dentro do corpo da valvula.

Coloque as molas internas e externas para o alojamento da valvula e reconecte cotovelo valvula ao corpo.
Insira o conjunto guia de pistdo no alojamento da valvula.

Substituir molas internas e externas sobre o eixo da vélvula e volte a colocar o conjunto do pistao com
porca e anilha.

Recoloque a tampa da valvula e pistao no corpo da valvula e pressione para baixo para comprimir as molas.
Mantendo a pressdo sobre o conjunto da valvula, insira os quatro parafusos e arruelas para tampa da
valvula e aperte para baixo.



Resolucao de Problemas no Medidor A

PROBLEMA: Gaxeta com vazamento e / ou alojamento

Verifique se algum anel de vedag@o foi danificado ou se os parafusos da tampa ndo foram apertados o suficiente. Duas causas comuns de
vazamento da gaxeta sdo expansao térmica e choque hidraulico.

Se duas valvulas em um sistema de tubulagdo (em ambos os lados do medidor) estiverem fechadas, isolando o medidor e se a temperatura
subir tdo pouco quanto 1°F no sistema, o possivel aumento de pressdo devido a temperatura excederd a classificagdo de pressdo de
trabalho de o medidor. Para evitar esse risco causado pela expansdo térmica, uma valvula de alivio de pressdo deve ser instalada no
sistema proximo ao medidor.

O choque hidraulico ocorre quando um grande volume (massa) de liquido estd se movendo através de uma tubulacio na taxa de fluxo
operacional normal e uma vélvula é subitamente fechada. Quando o fluxo € interrompido de repente, toda a massa do liquido no sistema
de tubulacdo atua como um ariete, causando um efeito de choque no medidor. Quanto maior a massa, o comprimento da linha e / ou
a velocidade, maior o choque hidrdaulico. Como a vdlvula geralmente estd localizada na saida do medidor, o alojamento do medidor, a
gaxeta e os componentes internos do medidor recebem todo o impacto desse choque hidraulico. Para evitar esse risco, uma vélvula de
dois estdgios de fechamento lento deve ser usada em conjunto com o sistema de medi¢do. Nos sistemas em que a massa, 0 comprimento
da linha etc. sejam de magnitude que impeca a elimina¢@o de choque hidrdulico com o uso de uma vélvula de fechamento lento de dois
estdgios, deve ser utilizado um dispositivo de amortecimento a ar com absorcao de impacto..

PROBLEMA: O produto flui através do medidor, mas o registro ndo funciona.

A) Movimento do trem de engrenagens interrompido por marcha ndo funcionando devido a pino ou chave quebrados. Substitua
o0 pino ou a chave, quando necessdrio.

B) Se todas as pecas do medidor estiverem em movimento, o problema esté registrado.

C) Remova o registro do medidor. Se todas as pecas do medidor estiverem em movimento, mas o eixo de saida do conjunto do
ajustador ndo estiver, o ajustador serd desgastado e deve ser substituido.

D) Se os nimeros do totalizador (nimeros pequenos) no registro estiverem gravando, mas os nimeros grandes nao estiverem se
movendo, o registro precisard reparar..

PROBLEMA: O produto flui através do medidor, mas o registro ndo € gravado corretamente.
A) Conjunto do ajustador ndo calibrado adequadamente, consulte CALIBRACAO DO MEDIDOR na pigina 13 para obter mais
instrucdes.
B) O trem de engrenagens instalado de fabrica pode ter uma relacdo de engrenagem incorreta.
C) Verifique o registro quanto a defeitos.

PROBLEMA: Sem fluxo através do medidor.

A) Bomba com defeito.

B) Matérias estranhas no sistema, medidor ou componentes.

C) O medidor tem um rotor ou eixo de rotor quebrado.

D) Desgaste excessivo nas engrenagens ou rolamentos de distribuicao.

E) Medidor “congelado” devido ao acimulo de “sais” quimicos dentro da cadmara de medicdo, suficientes para interromper a
rotagdo dos rotores.

F) A vdlvula nao estd aberta ou nao esta funcionando.

PROBLEMA: O medidor estd muito lento.
A) Existe uma restri¢ao de fluxo no sistema (T, cotovelos, vdlvulas, etc.)
B) Matérias estranhas no sistema, medidor ou componentes.
C) A viscosidade do produto ¢ diferente ou mudou em relaciio ao que era originalmente conhecido.
D) As engrenagens ou rotores do medidor parcialmente “salgam” o suficiente para retardar a rotacdo das pecas.
E) Mecanismo interno da vélvula com defeito. A védlvula ndo abre totalmente ou a articulaciio ndo estd ajustada corretamente.



Solugio de Problemas do Eliminador de ArA

PROBLEMA: O produto esta saindo dos respiradouros do Eliminador de Ar

A) Matéria estranha localizada entre os anel de vedacgdo da placa de vedacdo e as palhetas de metal.

B) O anel de vedacdo da placa de vedacdo pode ser desgastado durante a vida util.

C) O anel de vedacado da placa de vedacdo pode ser cortado ou desalojado e requer substitui¢do.

D) O flutuador pode ter sido perfurado, contendo liquido, ndo permitindo que o flutuador suba e vede as saidas de ar.
E) O flutuador pode ter sido rompido devido a uma onda de pressdo dentro do sistema.

F) As palhetas de metal podem estar cansadas e requerem substituicao.

G) As palhetas de metal podem estar desalinhadas com a placa de vedagdo.

PROBLEMA: O medidor ainda esté registrando ar no sistema.

A) Alinha de retorno de ar ndo é o minimo necessario de 1/2 ”ID.

B) O sistema de medi¢@o ndo possui meios suficientes para eliminar o ar na atmosfera. Alguns exemplos:
Um reservatério instalado incorretamente esté localizado acima do préprio eliminador de ar. E permitido que o reservatério
fique cheio ou que a ventilacdo tenha um tamanho inadequado.

Pode haver varias razdes pelas quais o medidor ainda pode registrar ar. Primeiro, observe a configura¢do do sistema e veja onde o ar
estd sendo introduzido no sistema. Depois, determine se o medidor estd registrando “ar livre” ou “ar arrastado”. O ar livre € muito mais
facil de remover do sistema de medicdo e pode exigir o uso de uma valvula de retencdio de mola e / ou uma vélvula de retencdo de ar
diferencial e / ou um filtro de alto volume para ajudar o eliminador de ar a operar com mais eficiéncia.

O ar confinado é muito mais dificil de remover. Normalmente, a melhor maneira de eliminar o ar comprimido € remover a fonte de
entrada de ar no sistema. Alguns exemplos tipicos seriam uma bomba de cavita¢do ou uma bomba com vazamento ou vedacdes de
véalvula com defeito. Um filtro de alto volume pode ajudar a acumular o liquido por tempo suficiente para dispersar o ar retido do sistema.
Consulte Eliminacio de ar no manual de servigo para obter mais informagdes.



Solucao de Problemas de Valvula Predefinida

AO®OOH®

PROBLEMA: A vélvula ndo fecha completamente.

A) O eixo do pistdo pode ser dobrado por forca excessiva.

B) Os detritos podem estar localizados entre o pistdo e a guia do pistdo.

C) As vedacdes superior ou inferior podem estar desgastadas, inchadas por incompatibilidade ou cortadas
por detritos.

D) A ligacdo mecanica ao contador predefinido Veeder-Root 7889 pode estar apertada. A ligagcdo deve estar
frouxa para que a predefinicao funcione corretamente.

E) A predefini¢do Veeder-Root pode ter um mecanismo de tropecou dobrado ou gasto que ndo permite que
a predefinicdo funcione.

PROBLEMA: A vélvula é fechada imediatamente apds o disparo do primeiro estdgio, ignorando o fechamento
do segundo estdgio.

A) O elo mecanico pode precisar ser ajustado, movendo as porcas de nylon para frente ou para trds para
alterar o fechamento da vélvula predefinida.

B) A predefini¢do Veeder-Root pode precisar ser “ajuntada” ou ajustada para o volume de desligamento
correto. Consulte o manual de servigo predefinido do Veeder-Root 7889 para obter mais instrucdes.

C) A predefini¢ao Veeder-Root pode ter um mecanismo de trope¢ou dobrado ou desgastado que ndo permite
que a predefinicdo funcione.

PROBLEMA: O lote predefinido acima ou abaixo registra o volume correto.

A) O elo mecanico pode precisar ser ajustado, movendo as porcas de nylon para frente ou para trds para
alterar o fechamento da vélvula predefinida.

B) A predefini¢do Veeder-Root pode precisar ser “ajuntada” ou ajustada para o volume de desligamento
correto. Consulte o manual de servigo predefinido do Veeder-Root 7889 para obter mais instrucdes.

C) A predefini¢ao Veeder-Root pode ter um mecanismo de trip dobrado ou desgastado que nao permite que
a predefinicdo funcione.



Folha de Dados de Seguranca do Material

ASSISTENCIA A EMERGENCIA 24 HORAS ASSISTENCIA GERAL EM MSDS
(260) 833-3173 (260) 484-0301

CODIGO: RPS

CLASSIFICACAO DE PERIGO> MENOS-0 FRACO-1  MODERADO-2 ALTO-3 EXTREMO-4

DR LUBRICANTS, INC.
4611 NEWAYGO ROAD, SUITE D

DATA: 01/21/06

FORT WAYNE, IN 46808 NUMERO DE TELEFONE: (260) 484-0301

SECAO I - IDENTIFICACAO DO PRODUTO

PRODUTO: RP 1060

SECAO II - COMPOSICAO E INFORMACAO PERIGOSA *

OCUPACIONAL
PERCENT de PESO LIMITES DE EXPOSICAO
NOME QUIMICO NUMERO DO PROCESSO E MENOS DO QUE (TLV-TWA) (TLV-STEL)
PETROLEUM 64741-65-7 45.0 100MG/M3
HIDROCARBONETOS
PETROLEUM 64742-53-6 65.0 5MG/M3
HIDROCARBONETOS

* ITTENS NAO MOSTRADOS NAO SAO LISTADOS NA OSHA - T.S.C.A. LISTA DE PRODUTOS QUIMICOS PERIGOSOS.

SECAO III - DADOS FISICOS

GAMA DE EBULICAO: NA DENSIDADE DE VAPOR: NA

ODOR: ODOR PETROLEO TAXA DE EVAPORACAO: NA

APARENCIA AMBAR LIQUIDO SOLUBILIDADE: INSOLUVEL

VOLATIL POR PESO: NA DENSIDADE DO PRODUTO: 0.829

VOLATIL POR VOLUME: NA

SECAO IV - DADOS DE PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO

CLASSIFICACAO DE INFLAMABILIDADE: COMBUSTIVEL ~ INSTANTANEO PONTO: 170F  LEL: NA

(CLEVELAND COPA ABERTA) UEL: NA

DOT: LIQUIDO COMBUSTIVEL
MEIOS DE EXTINCAO: DIOXIDO DE CARBONO, QUIMICO SECO, ESPUMA



Folha de Dados de Seguranca do Material (Continuagao)

PRODUTO: RP 1060
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SECAO IV - DADOS DE RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAO

INCENDIO INCOMUM E PERIGOS DE EXPLOSAO : NAO DIRECIONE UM FLUXO DE AGUA SOLIDO PARA O PRODUTO
QUEIMA. ISSO PODE PROVOCAR PROPAGACAO E AUMENTAR A INTENSIDADE DOS INCENDIOS. A COMBUSTAO
PODE PRODUZIR: OXIDOS DE CARBONO E HIDROCARBONETOS QUEIMADOS INCOMPLETAMENTE SOB A FORMA
DE FUMOS E FUMOS.

PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE COMBATE A INCENDIOS: USE UM APARELHO RESPIRATORIO AUTONOMO COM
PECA FACE COMPLETA.

SECAO V - DADOS DE RISCO PARA A SAUDE

EFEITOS DA SOBRE EXPOSICAO: PODE CAUSAR SUAVE IRRITACAO AOS OLHOS E VERDURA. PROLONGADO OU

A EXPOSICAO REPETIDA A PELE PODE RESULTAR NA PERDA DE OLEOS NATURAIS ACOMPANHADOS POR SECA,
RACHADURA E DERMATITE. A INGESTAO PODE RESULTAR EM NAUSEA, DIARREIA E GASTRO IRRITACAO
INTESTINAL. A SUPEREXPOSICAO A NEVOA PODE CAUSAR IRRITACAO DO TRATO RESPIRATORIO SUPERIOR E
DIFICULDADE DE RESPIRACAO.

CONDICOES MEDICAS QUE POSSUEM AGRAVACAO POR EXPOSICAO: NENHUMA CONHECIDA.
VIA (S) PRIMARIA (S) DE ENTRADA: INGESTAO DERMICA POR INALACAO.

PROCEDIMENTOS DE EMERGENCIA E PRIMEIROS SOCORROS: EM CASO DE CONTATO COM OS OLHOS, LAVE
IMEDIATAMENTE OS OLHOS COM AGUA LIMPA POR PELO MENOS 15 MINUTOS. SE PERSISTIR A IRRITACAO OCULAR,
CONTACTE UM MEDICO. EM CASO DE CONTATO COM A PELE, REMOVA A ROUPA CONTAMINADA E ENXAGUE A PELE
BEM COM AGUA POR PELO MENOS 15 MINUTOS. SE PERSISTIR A IRRITACAO CUTANEA, CONTACTE UM MEDICO. EM
CASO DE SUPEREXPOSICAO A NEVOA, REMOVA A VITIMA AO AR FRESCO: SE A RESPIRACAO FOR DIFICIL OXIGENIO
DO ADMINISTRADOR: E CONTATE UM MEDICO IMEDIATAMENTE. SE O PRODUTO FOR INGERIDO NAO INDUZA O
VOMITO: CONTATE UM MEDICO.

SECAO VI - DADOS DE REATIVIDADE

ESTABILIDADE: ESTE PRODUTO E ESTAVEL SOB CONDICOES NORMAIS DE ARMAZENAMENTO.
POLIMERIZACAO PERIGOSA: NAO OCORRERA EM CONDICOES NORMALIS.

PRODUTOS DE DECOMPOSICAO PERIGOSOS: A DECOMPOSICAO TERMICA PODE RESULTAR NA FORMACAO DE:
OXIDOS DE CARBONO E HIDROCARBONETOS INCOMPLETAMENTE QUEIMADOS SOB A FORMA DE FUMOS E FUMOS.

CONDICOES A EVITAR: EVITAR CONTATO COM CHAMA ABERTA, ARMAZENAR NA AREA DE TEMPERATURA
AMBIENTE.

INCOMPATIBILIDADE: EVITAR CONTATO COM AGENTES OXIDANTES E REDUZIDORES FORTES E ALKLI FORTE.
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SECAO VII - PROCEDIMENTOS DE DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

PASSOS A SEREM TOMADOS CASO O MATERIAL SEJA LIBERTADO OU DERRAMADO: PARA PEQUENOS
DERRAMAMENTOS: ENCHER O DERRAME COM MATERIAL ABSORVENTE. PARA GRANDES DERRAMAMENTOS:
DERRAME DE DIQUE E BOMBA PARA TAMBORES PARA DESCARTE ADEQUADO.

METODO DE ELIMINACAO DE RESIDUOS: DESCARTE DE ACORDO COM TODOS OS REGULAMENTOS ESTATAIS E
FEDERAIS LOCAIS.

SECAO VIII - MANUSEIO SEGURO E INFORMACOES DE USO

PROTECAO RESPIRATORIA: NORMALMENTE NAO EXIGIDA, NO ENTANTO, QUANDO O TLV FOR EXCEDIDO, USE O
RESPIRADOR APROPRIADO MSHA / NIOSH APROVADO.

VENTILACAO: FORNECE VENTILACAO ADEQUADA (TAL COMO MECANICA OU LOCAL) PARA GARANTIR O TLV NAO
SEJA EXCEDIDO.

LUVAS DE PROTECAO: NORMALMENTE NAO EXIGIDAS, NO ENTANTO, SE AS MAOS ESTIVEREM COM FREQUENCIA
EM FLUIDO, DESGASTE OLEO E LUVAS QUIMICAS IMPERVIENTES.

PROTECAO DOS OLHOS: OCULOS DE SEGURANCA NECESSARIOS PARA O USO NORMAL, USE OCULOS DE PROTECAO
QUIMICOS QUANDO PODEM OCORRER SALPICOS EXCESSIVOS.

OUTROS EQUIPAMENTOS DE PROTECAO: NORMALMENTE NAO EXIGIDOS, NO ENTANTO, QUANDO OCORRER
CONTATO REPETIDO, USE ROUPAS E BOTAS IMPERVIOSAS.

PRATICAS DE HIGIENE: SIGA AS PRATICAS DE HIGIENE INDUSTRIAL PADRAO. LAVE QUALQUER ROUPA
CONTAMINADA ANTES DE REUTILIZAR.

SECAO IX - PRECAUCOES ESPECIAIS

PRECAUCOES A TOMAR NO MANUSEIO E ARMAZENAGEM: NAO CONSERVE NA PRESENCA DE CALOR, FAISCAS,
CHAMAS OU QUALQUER OUTRA FONTE DE IGNICAO. ARMAZENE LONGE DE AGENTES OXIDANTES FORTES.
TAMBORES VAZIOS PODEM CONTER RESIDUOS DO PRODUTO. TODAS AS PRECAUCOES DE SEGURANCA TOMADAS
AOMANUSEAR ESTE PRODUTO TAMBEM DEVEM SER TOMADAS AO MANUSEAR TAMBORES E RECIPIENTES VAZIOS.

OUTRAS PRECAUCOES: NENHUMA
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SECAO X - AVALIACOES HMIS / NFPA

HMIS: SAUDE: 1 INFLAMABILIDADE: 2 REATIVIDADE: 0 PROTECAO PESSOAL: C NFPA: SAUDE: | INFLAMABILIDADE:
2 REATIVIDADE: 0 PERIGO ESPECIFICO:

SECAO XI - OUTRAS INFORMACOES REGULATORIAS

TERRENO (TDG)

NOME DE TRANSPORTE ADEQUADO: DESTILADOS DE PETROLEO, N.O S.
CLASSE E DIVISAO DE PERIGO: 3

NUMERO DA ONU: 1268

GRUPO DE EMBALAGEM: 111

AS INFORMACOES AQUI CONTIDAS SAO, PARA O MELHOR DE NOSSO CONHECIMENTO E CRENCA, EXATAS. NO
ENTANTO, COMO AS CONDICOES DE MANUSEIO E USO ESTAO ALEM DE NOSSO CONTROLE, NAO GARANTIMOS
0S RESULTADOS E NAO ASSUMIMOS NENHUMA RESPONSABILIDADE POR DANOS INCORRIDOS PELO USO DESTE
MATERIAL.E RESPONSABILIDADE DO USUARIO CUMPRIR TODAS AS LEIS EREGULAMENTOS FEDERAIS, ESTADUAIS
E LOCAIS APLICAVEIS.
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Informagoes de Garantia

Novos medidores rotativos 700, equipamentos ou componentes fabricados pela Total Control Systems, uma divisdo da
Murray Equipment, Inc. (TCS) com a qual esta garantia estd incluida, sdo garantidos pela TCS ao comprador original apenas
por um periodo de DOZE (12) meses a partir da instalacdo ou dezoito (18) meses a partir da data de remessa, para estar livre,
sob condi¢des normais de uso e servigo, de defeitos de material e mao de obra.

Defeitos ocorrendo dentro do periodo de garantia declarado, TCS iré reparar ou substituir, por opcao da TCS; desde que a
peca ou pecas sejam devolvidas a TCS com despesas de transporte pré-pagas e o exame da TCS revele que as pecas ou mao
de obra apresentavam defeito no momento da entrega ao comprador.

EXCLUSOES: A garantia nio cobre quaisquer pecas e equipamentos nio fabricados pela TCS, mas esses itens podem ser
cobertos por garantias separadas de seus respectivos fabricantes. Esta garantia ndo se estende a qualquer equipamento que
tenha sido sujeito a uso indevido, negligéncia ou acidente ou se operado de qualquer maneira que ndo seja de acordo com as
instrucdes e especificacdes operacionais da TCS.

PROCEDIMENTOS DE REIVINDICACAO: Para obter o cumprimento pela TCS de suas obrigacdes sob esta garantia,
o comprador original deve obter um nimero de Autorizacdo de Devolucdo de Mercadorias (RGA) do departamento de
atendimento ao cliente da TCS dentro de 30 dias da descoberta de uma suposta violacdo da garantia, mas ndo depois do
que a expiracdo do periodo de garantia. Assim que a autorizacdo for recebida, devolva o RGA e o medidor, equipamento
ou componente com defeito coberto por esta garantia, com despesas de transporte pré-pagas, para a TCS junto com um
formulédrio RGA escrito, folha MSDS e embalagem claramente marcados com o nimero RGA. Todos os procedimentos
RGA devem ser estritamente seguidos para seguranca e resolucdo rdpida. A TCS se reserva o direito de recusar remessas
enviadas de volta com frete a cobrar e / ou sem a documentacdo adequada.

LIMITACOES: Nio hd outras garantias de qualquer tipo, expressas ou implicitas. TCS especificamente se isenta de qualquer
garantia de comerciabilidade ou adequacdo para qualquer propdsito especifico. A TCS determinard se todas as pecas ou
defeitos do medidor se enquadram nas diretrizes da garantia e fard o reparo ou a substituicdo dentro de um periodo de
tempo razodvel. TCS ndo € responsdvel por nenhum frete de entrada ou saida. A tnica obriga¢do da TCS representard o
Unico e exclusivo recurso do comprador serd reparar ou, por op¢cao da TCS, substituir qualquer produto ou peca considerada
defeituosa. Em nenhuma circunstancia a TCS serd responsdvel por quaisquer danos especiais, diretos, indiretos, incidentes,
conseqiienciais ou outros de natureza semelhante, incluindo, sem limitacdo, perda de lucros, produtos, tempo de producdo
ou perda de despesas de qualquer natureza incorridas pelo comprador ou qualquer terceiro. A TCS ndo autorizou em seu
nome qualquer representagdo ou garantia a ser feita, nem qualquer responsabilidade a ser assumida, exceto conforme
expressamente previsto neste documento; ndo hd nenhuma outra garantia expressa ou implicita.

GARANTIA DE REPARO: Todo o trabalho de reparo € garantido por noventa (90) dias a partir da data de envio ao cliente.
Algumas pecas podem ser garantidas por periodos mais longos pelo fabricante do equipamento original.

MUDANCAS DE PROJETO E EQUIPAMENTO: Quaisquer mudancas no design ou melhorias adicionadas nao devem
criar qualquer obriga¢do de instalagdo em equipamentos anteriormente vendidos ou encomendados.

TOTAL CONTROL SYSTEMS
2515 Charleston Place « Fort Wayne, Indiana 46808 EE., UU.
Tel: (260) 484-0382 « Toll Free: (800) 348-4753 « Fax: (260) 484-9230
sales@tcsmeters.com « www.tcsmeters.com
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