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AUGENSCHUTZ
in Unter Druck stehende Systeme kénnen gefahrliche
um Lecks und Sprihnebel verursachen, die fir lhre

Stellen Sie vor Wartungsarbeiten sicher,
dass das System ausgeschaltet ist, um
mogliche elektrische Funken zu vermeiden

ihre

@G O

Dampfe kdénnen bei Entzindung einen
Brand oder eine Explosion verursachen.

Augen gefahrlich sein kdnnen. Tragen Sie immer
einen Augenschutz um Drucksysteme und deren
gefahrliche Flissigkeiten.

VERLETZUNG

Tragen Sie Handschuhe zum Schutz vor
gefahrlichen Flissigkeiten, die zu Reizungen oder
Verbrennungen fiihren kénnen.

LESEN

Lesen und verstehen Sie alle zugehdrigen
Handbuicher sorgfaltig. Die Engineering- und OIM-
Handblicher bieten das Wissen fir alle Systeme,
Wartungs- und Betriebsverfahren. Bei Fragen
wenden Sie sich bitte an das Werk.
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Empfang & Inspektion

Uberpriifen Sie nach Erhalt der Zihlersendung unbedingt die Verpackung und die Durchflussmesserbaugruppe auf
Beschidigungen, bevor Sie den Eingang der Sendung unterzeichnen. Benachrichtigen Sie das Lieferunternehmen iiber
mogliche Schidden und verweigern Sie den Erhalt der Sendung.

Die Messgerite sind einzeln verpackt und mit Verpackungsmaterial geschiitzt. Jedes Paket ist mit der Teilenummer,
Beschreibung, Durchflussrichtung und Seriennummer der Durchflussmesserbaugruppe gekennzeichnet. Stellen Sie sicher,
dass das Messgerdtemodell das richtige Modell, die richtige Grée und Konfiguration wie bestellt hat. Wenden Sie sich an
Thren Héndler, wenn Unstimmigkeiten oder Fragen vorliegen.

Messgerite sollten mit geeigneten Methoden behandelt werden, um die Grofie und das Gewicht zu beeintridchtigen. Geeignete
Kleidung und Schuhe miissen verwendet werden. Transportieren Sie das Zihlerpaket mit geeigneten Transportmethoden
zum Installationsort und achten Sie darauf, den Durchflussmesser nicht zu beschidigen.

Achten Sie auf lose oder hervorstehende Heftklammern aus der Verpackung, da diese sehr scharf sein und moglicherweise
Verletzungen verursachen konnen.

Wenn zum Schutz des Messgerits Schaum verwendet wurde, entfernen Sie vorsichtig die obere Schaumschicht, bevor Sie
versuchen, die Messgeritebaugruppe aus der Verpackung zu entfernen. Um die Messgeritebaugruppe herum kann sich eine
Schaumverpackung bilden, die das Entfernen erschwert. Wenn das Messgerit mit einer Holzpalette verschraubt ist, entfernen
Sie die Schrauben, und achten Sie darauf, dass das Messgerit nicht umkippt, wenn die Halterung entfernt wurde. Heben
Sie die Messgeritebaugruppe nicht mit flexiblen Schlduchen, Schutzrohren, Drihten, Impulsgebern an und fiihren Sie keine
Gegenstinde durch das Messgerit. Das Entfernen der Messgeridtebaugruppe aus der Verpackung ohne Beriicksichtigung
dieser Warnhinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Die Holzpaletten und -sockel entsprechen dem ISPM 15; Richtlinien fiir die Regulierung von Holzverpackungsmaterial im
internationalen Handel durch die Timber Products Inspection Company (TP # 2134).

Eswurdenalle Anstrengungen unternommen,umdie Testfliissigkeit vordem Versand zuentfernen. Alle TCS-Durchflussmesser
sind verstopft und in einer Plastiktiite eingeschlossen. Das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fiir Testfliissigkeit finden Sie
auf Seite 46. Es sollten geeignete VorsichtsmaBnahmen hinsichtlich der personlichen, umweltbezogenen und materiellen
Kompatibilitidt mit dem Endanwendungssystem getroffen werden.

Beachten

Total Control Systems (TCS) haftet nicht fiir technische oder redaktionelle Fehler in diesem Handbuch oder Auslassungen
in diesem Handbuch. TCS iibernimmt keine ausdriicklichen oder stillschweigenden Garantien, einschliellich der
stillschweigenden Garantien der Marktgingigkeit und Eignung fiir einen bestimmten Zweck in Bezug auf dieses Handbuch,
und haftet in keinem Fall fiir besondere Schéiden oder Folgeschédden, einschlieBlich, aber nicht beschréinkt auf den Verlust
von Produktion, entgangenen Gewinn usw.

Der Inhalt dieser Veroffentlichung dient nur zu Informationszwecken. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um
ihre Richtigkeit zu gewéhrleisten, sind sie nicht als ausdriickliche oder stillschweigende Garantien oder Garantien in Bezug
auf die hierin beschriebenen Produkte oder Dienstleistungen oder deren Verwendung oder zu verstehen Anwendbarkeit. Wir
behalten uns das Recht vor, das Design oder die Spezifikationen solcher Produkte jederzeit zu dndern oder zu verbessern.

TCS iibernimmt keine Verantwortung fiir die Auswahl, Verwendung oder Wartung eines Produkts. Die Verantwortung fiir
die ordnungsgemifBie Auswahl, Verwendung und Wartung eines TCS-Produkts liegt allein beim Kéufer und Endbenutzer.

Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil dieser Arbeit darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung von Total Control Systems,
Fort Wayne, Indiana, USA, in irgendeiner Form oder auf irgendeine Weise - grafisch, elektronisch oder mechanisch -
reproduziert oder kopiert werden.
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Zahlerubersicht

Der Durchflussmesser der Serie TCS Modell 700 ist einfach

und effizient aufgebaut. Das Messgerit besteht aus einer

einzelnen Fluidkammer, die einen einzelnen blockierenden

Rotor und zwei Verdriangungsrotoren enthilt, deren Drehung D
mit Gegenrddern synchronisiert ist. Wenn das Fluid in die @
Fluidkammer eintritt, wird der blockierende Rotor gezwungen, Q N
sich zu drehen. Die Verdridngungsrotoren, die sich auch in @) ‘@
Verbindung mit dem blockierenden Rotor drehen, helfen dabei, /

den Fluidstrom durch die Kammer und zum Auslass zu lenken.
Der lineare Fluss des Fluids wird somit in eine Drehbewegung
im Messgerit umgewandelt. Der Ausgang des Messgerits wird
von der Drehung des Sperrrotors aufgenommen und an ein
Register oder einen Impulsgeber iibertragen.

Die Rotoren im Messgerit sind so ausgelegt, dass sie mit engen Toleranzen zueinander und zur
Wand der Fliissigkeitskammer arbeiten. Zwischen den Rotoren und der Kammerwand bestehen
leichte Abstdnde. Aus diesem Grund ist es wichtig, dass das Messgeriit fiir die Durchflussrate und
den Betriebsdruck des Systems richtig eingesetzt wird.

Da die durch das Messgerit flieBende Fliissigkeit nur geringfiigig von ihrem natiirlichen
Durchfluss abgeleitet wird, féllt im Gegensatz zu anderen Messgeriten, die mehrere Messkammern
verwenden, nur ein sehr geringer Druckabfall iiber das Messgeriit.

Das Messgeritedesign verwendet Hochleistungsmaterialien fiir die Rotorlager und Zapfen. Da
zwischen den Rotoren und der Fliissigkeitskammerwand kein Kontakt besteht, haben diese
kritischen Komponenten eine lange Lebensdauer.

Bei der Kalibrierung des Messgerits wird die Drehung der Abtriebswelle relativ zur Drehung
der Innenrotoren des Messgeriits eingestellt. Dies wird durch Andern der Einstellungen an einem

Einstellgerit erreicht. Die Kalibrierung des Messgerits wird im Abschnitt Messgeritekalibrierung
ausfiihrlich beschrieben.

FLIESSEN ILLUSTRATION

W W W

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Messgeratespezifikationen

Flanschanschluss: 1-1/2” NPT-Flanschanschluss, 2” NPT-Flansch. Optionale BSPT
Gleitschweil3- oder ANSI-Flansche sind auf Anfrage erhéltlich.

Durchflussrate: 700-15 bis 60 GPM (227 LPM)
Maximaler Druck: 150 PSI (10.5 BAR)
Arbeitstemperatur: -40°F bis 160°F (-40°C bis 71°C)

-65°F bis 160°F (-54°C bis 71°C) mit Niedertemperatur-Dichtungssatz

Zahlertypen

SP - Standard Petroleum
Zum Dosieren von raffinierten Erdolprodukten wie Benzin, Heizolen, Diesel, Biodiesel, Kerosin,
Pflanzendlen, Motordlen, Naptha, Ethylenglykol (Frostschutzmittel) usw.

SPA - Standard Petroleum (Luftfahrt)

Zum Dosieren von raffinierten Erddlprodukten wie Flugbenzin, Diisentreibstoffen, Ethanol,
Benzin, Kraftstoffolen, Diesel, Biodiesel, Kerosin, Pflanzendlen, Motorendlen, Naptha,
Ethylenglykol usw.

IP - Industrieprodukte
Fiir die Lebensmittelverarbeitung, Chemikalien, allgemeine Losungsmittel und viele andere
Fliissigkeiten wie Maissirup, Sojadl, fliissiger Zucker, Backfette, Latexprodukte, Klebstoffe usw.

IC - Industrieprodukte (Kohlenstofflager)
Zum Dosieren von Alkoholen, Chemikalien, Losungsmitteln, Wasser und vielen anderen nicht
schmierenden Fliissigkeiten wie Acetonen, Ethanol, Naptha, Xylol, MEK, Toluol, Harzen usw.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Baumaterial
Beschreibung SP SPA [P IC
o Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes
Karosseriegehiuse . . . .
Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes | Hartbeschichtetes Eloxiertes
Rotoren . .. .. .
Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
Rotorzapfenlager Uberzogener Edelstahl Uberzogener Edelstahl Uberzogener Edelstahl Uberzogener Edelstahl
Lagerplatten Ni-Resist Ni-Resist Ni-Resist Ni-Resist
Lagerhiilsen Ni-Resist Kohlenstoffgraphit Ni-Resist Kohlenstoffgraphit
Zahnréder Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl
Verpackungssiegel FKM FKM Simriz® Simriz®
Kérper O-Ring FKM FKM PTFE PTFE

Simriz® ist eine eingetragene Marke von Freudenberg-NOK.

Systemempfehlungen A& F)(a

Auswahl des Messgeriits

Der Durchflussmesser muss sorgfiltig aus den Faktoren zur Auswahl des Messgeridts im technischen Handbuch
ausgewihlt werden. Das Messgerit muss basierend auf dem Betriebssystem und den Produkteigenschaften ausgewéhlt
werden. Systemvariablen umfassen Durchflussrate, Temperatur und Druck. Zu den Produkteigenschaften gehdren die
Materialvertraglichkeit, die Schmierfahigkeit, die Viskositit, das Vorhandensein von Suspensionen, der pH-Wert und die
Frage, ob das Produkt erstarren, kristallisieren oder einen trockenen Film hinterlassen kann. Wenn Sie nicht den richtigen
Durchflussmesser auswihlen, kann dies zu einem Systemausfall oder zu schweren Verletzungen fiihren.

Luftbeseitigung

In jedem System, in dem der Vorratsbehélter vollstindig entleert sein kann oder mehrere Produkte in einem Dosiersystem
verteilt sind, erhoht sich die Mdoglichkeit, dass Luft in die Fliissigkeitsleitung eingeleitet wird. Die Losung besteht darin,
einen Luft- oder Dampfabscheider im System zu verwenden, der sich vor dem Durchflussmesser befindet. Der Zweck
dieses Gerits besteht darin, Luft oder Dampf aus dem System abzulassen, bevor sie vom Messgerit gemessen werden
konnen. Die Luft- oder Dampfentfernung ist fiir alle behordlichen Zulassungen fiir Gewichte und Mafnahmen in
Sorgerechtsiibertragungsantrigen erforderlich.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Systemempfehlungen (Fortsetzung) A

Steuerventile

Sicherheits- und Absperrventile sollten im gesamten Dosiersystem verwendet werden. In jedem Pumpensystem
mit einer (1) Pumpe und mehreren Durchflussmessern muss an jedem Durchflussmesser ein digitales oder
hydromechanisches Durchflussregelventil verwendet werden, um eine Uberdrehzahl der Durchflussmesser zu
verhindern.

Beste Sanitédrkonfiguration

1) Der Durchflussmesser muss sicher an einem Steigrohr oder Fundament montiert sein.

2) DieEinlass- und Auslassleitungen miissen sicher abgestiitzt sein, um eine Rohrbelastung des Durchflussmessers
zu vermeiden.

3) Das System sollte so ausgelegt sein, dass der Durchflussmesser jederzeit mit Fliissigkeit gefiillt ist.

4) Die Systemleitungen sollten im gesamten Dosiersystem einen vollen Rohrdurchmesser von 1-1/2 Zoll haben,
um einen minimalen Druckverlust zu ermdglichen.

5) Das Rohr sollte so gerade wie moglich verlegt werden, um den Druckverlust durch Durchflussbegrenzung zu
verringern.

6) Das Messgerit und die Rohrleitungen miissen so installiert werden, dass ein versehentliches Entleeren
des Messgerits vermieden wird. Der Einlass und der Auslass des Messgerits sollten niedriger sein als die
zugehorigen Systemleitungen. Dies ist als Sumpfposition bekannt.

7) Der Luftabscheider muss nicht direkt neben dem Messgerit installiert werden. Es kann vor dem Messgerit
installiert werden. Fiir einen effektiven Betrieb des Luftabscheiders sollte er zwischen dem Messgerit und
allen Ventilen, T-Stiicken oder anderen potenziellen Stellen montiert werden, an denen Luft in das System
gelangen kann.

8) Das Messsystem sollte ein Mittel zur Kalibrierung enthalten.

Schutz vor Schmutz

Bei Neuinstallationen muss darauf geachtet werden, das Messgerit wihrend des Startvorgangs vor Beschddigungen
zu schiitzen. Es wird empfohlen, ein Sieb vor dem Messgerit in das System einzubauen. Das Messgerit kann
durch den Durchgang von Schmutz, Sand, Schweillschlacke oder -spritzern, Fadenabschnitten, Rost usw.
beschédigt werden. Anstelle des Messgerits kann eine Spule hergestellt und installiert werden, bis das System
gespiilt wird. Eine Spule ist eine Rohrlidnge mit Flansch, die der Linge des Messgerits entspricht, sowie alle am
Messgerit angebrachten Zubehorteile wie Luftabscheider oder Steuerventile. Eine andere Methode besteht darin,
die Rohrleitungen mit dem Messgerit voriibergehend zu umgehen, bis das System gespiilt wird. Dies schiitzt das
Messgerit auch vor Schmutz. Sobald das System lidngere Zeit ,,sauber* gelaufen ist, kann das Messgerit wieder
installiert oder Schutzmittel entfernt werden.

Wirmeausdehnung

Die meisten Fliissigkeiten dehnen sich mit der Temperatur aus und ziehen sich zusammen. In jedem System, in
dem die Moglichkeit besteht, dass Fliissigkeit ohne Entlastung zwischen geschlossenen Ventilen aufgefangen
wird, tritt wahrscheinlich eine Wiarmeausdehnung auf. Dies kann zu gefédhrlich hohen Driicken im System fiihren.
Wenn das Produkt im System eingeschlossen ist, steigt der Druck mit steigender Temperatur.

Bei der Auslegung des Systems, in dem eine Wirmeausdehnung auftreten kann, ist Vorsicht geboten, indem

Druckentlastungsventile oder Wiarmeausdehnungsverbindungen in die Systemauslegung integriert werden.
Besuchen Sie uns unter www.TCSmeters.com
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Systemempfehlungen (Fortsetzung)

Thermoschock

Die Metallteile im Durchflussmesser dehnen sich aus oder ziehen sich zusammen, wenn sich die
Betriebstemperatur des Systems &dndert. Fiir alle Systeme, bei denen plotzliche oder sofortige
Temperaturerhohungen von 20 ° C oder mehr moglich sind, benotigt das Messgerét Spielrotoren.
Der zusitzliche Abstand ist erforderlich, um die durch Warmeschock verursachten Auswirkungen
einer sofortigen Ausdehnung der Rotoren gegeniiber dem Messgerit zu beseitigen.

Hydraulikddmpfer (Wasserschlag)

Hydraulikstol ist ein Druckanstieg, der auftritt, wenn ein Betriebssystem eine sofortige
Anderung der Durchflussrichtung erfihrt. Dies ist meistens das Ergebnis eines schnellen
VentilschlieBens, wihrend das System mit einer hohen Durchflussrate arbeitet. Ein Hydrauliksto3
kann jede Systemkomponente beschiddigen. Besonders anfillig sind interne Komponenten des
Messgeriits, der Ventile und der Pumpe. Das Systemdesign und unsachgemiif3e Betriebsverfahren
tragen zur Schwere dieses Problems bei. Um einen hydraulischen Stof3 zu vermeiden, muss
die VentilschlieBrate verlangsamt werden. Die Verwendung von 2-stufigen voreingestellten
Steuerventilen oder Blasen oder Steigleitungen zur Unterdriickung von Uberspannungen trigt
dazu bei, dieses Problem zu verringern oder zu beseitigen.

Produkte, die Trocknen / Kongealisieren / Kristallisieren

Es gibt viele Fliissigkeiten, die bei Kontakt mit Luft oder bei Temperaturerhohung kristallisieren,
aushirten und / oder sich verfestigen. Ein ordnungsgemidfBes Systemdesign und ein gutes
Verstindnis des zu messenden Produkts tragen dazu bei, zu verhindern, dass Luft in das System
eindringt und das Produkt sowie der effektive Betrieb des Messgerits beeintridchtigt werden.

Kalibrierung
Das Messgerit muss mit dem Produkt gepriift und kalibriert werden, das bei der Installation

gemessen werden soll. Total Control Systems haftet nicht fiir Produktverlust oder Schéden,
die dadurch entstehen, dass der Endbenutzer dieses Messgerit nicht getestet hat, um eine
ordnungsgemile Kalibrierung sicherzustellen. Jedes Messgerit der Serie 700 wird im Werk
getestet, um zu beweisen, dass das Messgerit in [hrem System kalibriert werden kann. Es liegt in
der Verantwortung des Eigentiimers, dieses Gerit den Ortlichen Beamten fiir Gewichte und Mal3e
zur Inspektion zu melden, bevor das Messgerit in Betrieb genommen wird.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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LISTE DER EINZELTEILE

ARTIKEL

BESCHREIBUNG

PUMPE

MOTOR

DURCHFLUSSMESSER UND REGISTRIERUNG

STRAINER / AIR ELIMINATOR

ISOLATIONSVENTIL

LIQUID LEVEL CONTROL DEVICE (OPTIONAL)

VENTIL PRUFEN

DRUCKANZEIGE (OPTIONAL)

TEMPERATURANZEIGE (OPTIONAL)

DURCHFLUSSREGELVENTIL

VENTIL PRUFEN

NS
SlE(B[e|x|N|o|v|s|w|n]~

FULLDUSE

[
w

VERSORGUNGSTANK

-
>

VORGESTELLTES VENTIL (OPTIONAL)

i
«

SICHERHEITSVENTIL

RIFTLICHE GENEHMIGUNG VON
N WERDEN.

TROMMELFULLENDES MURRAY
FLUSSIGKEITSMESSSYSTEM % m.Eu MENT o
zum
TOTAL CONTROL SYSTEMS
ADIVISION OF
MURRAY EQUIPMENT, INC.

FT_WATHE, MEUANA

08/16/06 | _ DRAWNG NUMBER

TCS00111

DATE

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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FLIESSEN—>

()| ENTLUFTUNG

LISTE DER EINZELTEILE

ARTIKEL

BESCHREIBUNG

PUMPE

PUMPENMOTOR

DURCHFLUSSMESSER MIT REGISTER

SIEB / DAMPFELIMINATOR

RUCKSCHLAGVENTIL

LUFTRUCKSCHLAGVENTIL (OPTIONAL)

DURCHFLUSSREGELVENTIL

MANOMETER, (OPTIONAL)

TEMPERATURANZEIGE, (OPTIONAL)

SCHLAUCHAUFROLLER

NS
HO\DOO\IG’\U"&UJNH

RUCKSCHLAGVENTIL

i
N

DUSE FULLEN

[
w

VOREINGESTELLTES VENTIL, (OPTIONAL)

GEHEIM

DIESE ZEICHNUNG UND DIE DARIN ENTHALTENEN INFORMATIONEN SIND VERTRAULICH UND EIGENTUM VON
MURRAY EQUIPMENT, INC. DIE ZEICHNUNG DARF OHNE AUSDRUCKLICHE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG
VON MURRAY EQUIPMENT, INC. NICHT KOPIERT ODER AN DRITTE WEITERGEGEBEN WERDEN.

zum

TOTAL CONTROL SYSTEMS DATE
ADIVISION OF
MURRAY EQUIPMENT, INC.

MOBILES FLUSSIGKEITSMESSSYSTEM ' MURRAY
IUIFMENT
INC. 20 owarsmown m

FT_ AT BCANA

0B/16/06 | _CRAWNG NUWBER

Fserfe | 10300112

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com



http://www.tcsmeters.com/es/inicio.html

Seite 11

Systemstartempfehlungen A

WARNUNG!

Testgerite sollten geerdet werden, um einen moglichen Funken zu vermeiden. Der Testbereich
sollte keine Ziindquelle haben. Die Bediener sollten einen personlichen Schutz tragen und jegliche
Produktexposition und Umweltprobleme vermeiden.

Inbetriebnahmeanleitung fiir Neuinstallationen oder nach Wartung und Reparatur:

1).
2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)
9)
10)

1)

12)

13)

Nur entsprechend geschultes Personal darf das Messsystem entwerfen, installieren oder betreiben.

Entfernen Sie zum Schutz des Transports die im Messgerit befindlichen Kunststoffgewindestopfen. Sie
diirfen wegen der niedrigen Nenndruck-, Kompatibilitits- und Dichtungsprobleme der PVC-Stopfen nicht
im Messsystem verwendet werden.

Stellen Sie das Messgerit in einem Bereich mit ausreichend Arbeitsbereich auf, der vor Vibrationen und
Rohrleitungsbelastungen geschiitzt ist. Montieren und an einem festen Stiander oder einer festen Plattform
befestigen. Dies verhindert eine Belastung des Messgeriits, die zu Undichtigkeiten und Metallermiidung
fiihrt.

Gewindedichtungsmasse und Dichtungsmaterialien auftragen, die mit dem Produkt kompatibel sind.

Nicht an Messgeriten oder Messzubehor wie Ventilen und Luftabscheidern schweiflen. Dies schwicht
Gehiuse, verursacht O-Ring- und Gusslecks und verzerrt moglicherweise die kritischen Toleranzen im
Durchflussmesser.

Tragen Sie immer personliche Sicherheitsausriistung wie eine Schutzbrille, Schuhe mit Stahlkappen,
Handschuhe und Ganzkorperkleidung.

Installieren Sie unbedingt ein Uberdruckventil oder eine Dehnungsfuge im System, um sie vor
Wirmeausdehnung zu schiitzen.

Stellen Sie sicher, dass alle Systemkomponenten ordnungsgemif gesichert und festgezogen sind.
Alle Schrauben und Verbindungen der Messgeritebaugruppe sind fest angezogen.

Die Dampfabgabe des Luftabscheiders muss ordnungsgemél} auf Atmosphérendruck entliiftet und in einen
Vorratsbehilter oder zuriick zum Vorratsbehilter geleitet werden.

Die elektrischen Anschliisse sind ordnungsgemal installiert und die Start / Stopp-Schalter sind ausgeschaltet
und gesperrt.

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe iiberflutet ist und dass dem System Fliissigkeit zur Verfiigung steht, um
ein Verhungern oder Kavitieren der Pumpe zu verhindern.

Uberfluten Sie das System langsam. Starten Sie das System mit allen Absperrventilen in der geschlossenen
Position. Wenn eine Pumpe eingeschaltet und ein Ventil in einem neuen, trockenen System gedffnet wird,
kann sich ein enormer Fliissigkeits- und Luftdruck in der Rohrleitung aufbauen und durch das Messgerit
gedriickt werden. Durch den hohen Druck und das hohe Luftvolumen dreht sich das Messgerit schneller
als normal. Wenn das fliissige Produkt den Zihler erreicht, verlangsamt sich der Rotor des Zihlers abrupt.
Dies kann das Register, die Rotorwellen, das Packzahnrad und / oder die Klinge, die Zahnridder und andere
Komponenten beschidigen.

Die empfohlene Methode zum Starten eines Systems besteht darin, die Rohrleitungen allmdhlich zu

iiberfluten. Dadurch kann das Produkt die Luft langsam aus dem gesamten System driicken.
Besuchen Sie uns unter www.TCSmeters.com
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Startempfehlungen (FORTSETZUNG) A\ &

14)  Wenn Sie das Messgerit mit Zubehor betreiben, sollten die Ventile langsam geoffnet werden, um einen Drucksto3 zu vermeiden,
der das Messgerit oder den Luftabscheider beschiddigen kann. Der Systemdruck sollte unter 4,9 bar (70 PSI) gehalten werden.

15)  Sorgerechtsiibertragungsmesssysteme miissen von einer Aufsichtsbehorde kalibriert werden, bevor das Produkt vom Zihler
verkauft werden kann. Wenden Sie sich zur ordnungsgeméfen Kalibrierung an Ihre ortlichen Behorden.

16)  Siebe sollten im Rahmen eines regelmifigen Wartungsplans hiufig gereinigt werden. Dies gewihrleistet ein sauberes System und
eine lange Lebensdauer.

FlieRrichtung

Das Messgeriit ist werkseitig fiir den Durchfluss von links nach rechts eingerichtet. Um das Messgerit fiir den Durchfluss von rechts
nach links zu wechseln, entfernen Sie zunichst die Schrauben (Nr. 9 in der Aufschliisselung der Messgeridtebaugruppe) und die
Einstellabdeckplatte (Nr. 7) an der Vorderseite des Messgerits. Entfernen Sie die Schrauben (Nr. 1), den Antriebswellenhalter (Nr.
10), die Antriebswelle (Nr. 3), den E-Ring (Nr. 4) und das Stirnrad (Nr. 5). Setzen Sie das Zahnrad mit den Zahnradzéhnen nach oben
wieder auf die Welle ein. Rasten Sie den Ring in Form eines E wieder ein, um das Zahnrad an Ort und Stelle zu halten. Setzen Sie die
Welle wieder ein und verbinden Sie das Stirnrad mit dem Antriebsrad der Packungskapselbaugruppe. Bringen Sie die Schraube und die
Abdeckplatte wieder an. Das Messgerit wird nun fiir den Durchfluss von rechts nach links eingerichtet. Auf Seite 22 finden Sie eine
Aufschliisselung der Teile der gesamten Ziahlerbaugruppe.

(#4) Ring in der Form eines E (#5) Getriebe fiir Getriebe

(#3) Antriebswelle

(#10) Antriebswellenhalter

(#5) Schlitzschrauben
(#1) Schlitzschrauben

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Messgeratekalibrierung

Die Nachweismethode sollte wihrend der Entwurfsphase der Installation ausgewihlt und die erforderlichen Vorkehrungen
getroffen werden. Von den am héufigsten verwendeten Systemen haben tragbare Kalibratoren den Vorteil, dass sie die
Bedingungen, unter denen das Produkt normalerweise geliefert wird, genauer wiedergeben.

Verwenden Sie einen Genauen Kalibrator
Wissenschaftlich entwickelte Kalibratoren sind im Handel erhiltlich, um Messgerite zu priifen, und es sollte keine andere
Art verwendet werden.

In wissenschaftlich konzipierten Testmalnahmen sind geeignete Drainagemittel, ein Kalibrierglashals und ein Schutz vor
Verformung (die zu Volumenédnderungen fiihren wiirde) eingebaut.

Wissenschaftlich entwickelte Kalibratoren sind nicht nur LKW-Abteile oder Trommeln. Ein ,,hausgemachter Kalibrator,
egal ob eine Trommel oder ein Tank, ist wahrscheinlich nicht zufriedenstellend und kann aufgrund einer ungenauen
Kalibrierung des Messgeriits teure Fehler verursachen.

Selbst wissenschaftlich entwickelte Kalibratoren sollten regelmiflig auf ihre Richtigkeit iiberpriift werden. Beamte fiir
Gewichte und MaBe waren sehr kooperativ bei der Uberpriifung von volumetrischen Kalibratoren in Privatbesitz.

Empfohlene Grofie der TestmaBnahme
Die Kalibratorkapazitit sollte mindestens einer Minute Durchfluss durch das Messgerét mit maximaler Geschwindigkeit entsprechen.

Kalibrator Einstellen

Der Kalibrator sollte mit den auf dem Kalibrator angegebenen Pegeln oder separaten Nivelliermitteln eingestellt werden.
Dies gewihrleistet konsistente Ergebnisse beim Bewegen des Kalibrators von Messgeridt zu Messgerit und liefert die
Grundlage fiir genaue Messwerte auf der Kalibratorskala.

Wo man ein Messgeriit Testet

Der beste Ort zum Testen eines Messgerits ist seine normale Betriebsposition anstelle eines Priifstands. Auf diese Weise
wird die Richtigkeit der Installation und der Betriebsbedingungen des Systems durch den Test iiberpriift. Testen Sie ein
Messgerit immer mit der gleichen Fliissigkeit, die gemessen werden soll. Selbst geringfiigige Unterschiede in Viskositiit,
Temperatur oder Systeminstallation konnen die Genauigkeit des Messgerits erheblich beeinflussen.

Entladeleitung vom Messger:iit

Wenn ein tragbarer Kalibrator verwendet wird, wird die Fliissigkeit im Allgemeinen auf die gleiche Weise in den Kalibrator
abgegeben, wie dies bei einer normalen Abgabe der Fall wire (z. B. mit einer Schlauchtrommel und einer Diise). Wenn
ein spezieller Anschluss fiir den Lieferungstest verwendet wird, muss die Abflussleitung so angeordnet sein, dass sie bei
jedem Test bis zum gleichen Punkt abflieit. Der Durchfluss des Messgerits sowie Start und Stopp miissen am Ende der
Abflussleitung gesteuert werden.

Benetzen des Kalibrators

Setzen Sie das Messregister auf Null zuriick und fiillen Sie den Kalibrator bis zur Nulllinie oder 100% -Markierung der Skala. Ignorieren
Sie diesen Zihlerstand. Lassen Sie den Kalibrator ab und setzen Sie das Register zuriick. Der Grund fiir die Nichtbeachtung des ersten
Zihlerstands ist, dass der Kalibrator benetzt werden muss. Die kalibrierte Kapazitéit des Kalibrators wurde vom Hersteller anhand seiner
Nassmesskapazitit bestimmt. Nach dem Benetzen ist der Kalibrator nass, damit alle nachfolgenden Tests durchgefiihrt werden konnen.

Lassen Sie den Kalibrator eine festgelegte Zeit lang ablaufen, bevor Sie das Ablassventil schliefen. 30 Sekunden ist ein hdufig verwendetes
Zeitintervall. Sie miissen jedoch sicherstellen, dass der Kalibrator vollstindig leer ist, bevor Sie das Ablassventil schliefen. Dieses
Zeitintervall muss fiir jeden Test gleich sein, um einheitliche Ergebnisse zu gewihrleisten. Wenn zwischen den Tests (Mittagspause
oder Telefonanruf) eine betrichtliche Zeitspanne vergehen soll, kann der Benetzungsvorgang entfallen, indem der Kalibrator bis zum

néchsten Test voll bleibt.
Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Messgeratekalibrierung (Fortsetzung)

Tests Durchfiihren A

Das Konfiguration ist jetzt bereit fiir die Genauigkeit des Tests. Setzen Sie das Register auf Null zuriick und fiihren Sie
die erforderliche Testmenge durch das Messgerit. Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale Durchflussrate fiir
das Messgerit. Die empfohlenen maximalen und minimalen Durchflussraten fiir verschiedene Gréen und Typen von
Messgeriten der Serie 700 sind auf dem Typenschild des Durchflussmessers und in den Wartungshandbiichern angegeben.

Testergebnisse ermitteln

Lassen Sie das Messgerit nahe an der Markierung auf der Anzeige laufen, die der vollen Priifkapazitét entspricht. Lesen Sie

die Uber- oder Unterlieferung in Kubikzoll, Gallonen oder Prozent auf der kalibrierten Platte am Hals des Priifgeriits ab.

Wenn die Platte in Kubikzoll kalibriert ist, kann der prozentuale Fehler leicht auf der folgenden Basis berechnet werden:
Eine Gallone entspricht 231 Kubikzoll

Beispiel: Ein 100-Gallonen-Priifer fasst 23.100 Kubikzoll. Daher bedeutet 23,1 Kubikzoll einen Fehler von 0,1%.

Messgeriitetoleranz

In den Vereinigten Staaten legt das National Institute of Standards and Technology im NIST-Handbuch 44 Plus- oder Minus-

Toleranzen wie folgt fest:

In Europa sind die Plus- oder Minus-Toleranzen in OIML R117-1 festgelegt. In Kanada sind die Plus- oder Minustoleranzen

im National Measurement Act festgelegt.

Anzeige des Gerites Toleranz
Abnahmepriifung Wartungstest Spezieller Test Wiederholbarkeit
USA-Grof8handel +/-0.20% +/-0.30% +/-0.50% 0.12%
USA-Fahrzeug +/- 0.15% +/-0.30% +/- 0.45% 0.12%

Abnahmetoleranzen gelten fiir neue und reparierte Zihler nach der Uberholung. Wartungstoleranzen gelten fiir
bereits in Betrieb befindliche Zihler. Besondere Toleranzen gelten nur fiir Zdhler in den USA, fiir besondere Fille,

die von Beamten fiir Gewichte und Malle festgelegt werden.

Anzeige des Gerites Toleranz
Abnahmepriifung Wartungstest Spezieller Test Wiederholbarkeit
Europa +/-0.30% +0.50% Unzutreffend 0.20%
Kanada +/-0.1875% +0.50% Unzutreffend 0.20%

Andern der Messgeritekalibrierung

Informationen zum Andern der Zihlerkalibrierung finden Sie in der Literatur zum Messgerit. Jede Anderung der
Kalibrierungseinstellung des Messgerits dndert die Abgabe fiir alle Durchflussraten in der gleichen Menge. Das heilit, die
Kalibrierungskurve behilt ihre Form bei, wird jedoch nach oben oder unten verschoben. Wenn ein Messgerét bei vollem
Durchfluss zufriedenstellend testet, bei geringem Durchfluss jedoch zu stark abfillt, kann dieser Zustand durch Andern der
Kalibrierung nicht behoben werden. Dadurch wird der Test mit geringem Durchfluss auf 100% gebracht, aber der volle
Durchfluss wird auch um den gleichen Betrag iiber 100% gebracht, um den der niedrige Durchfluss erhéht wurde. Ein
Zustand dieser Art wird entweder durch das Messsystem, die Notwendigkeit einer Reinigung oder Reparatur des Messgeriits
oder durch den Versuch verursacht, die Genauigkeit unter der empfohlenen Mindestdurchflussrate fiir das Messgerit zu
halten.

Wiederholbarkeit

Beriicksichtigen Sie die prozentualen Fehlerwerte aus jedem Testlauf, die mit derselben Durchflussrate und
ZuggroBe durchgefiihrt wurden (Kalibrierungslauf). Die Differenz zwischen dem Messwert mit dem hochsten
Wert und dem mit dem niedrigsten Wert muss kleiner sein als ein Wert, der 40% der geltenden Wartungstoleranz
betrigt. Bei einem Messgerit in den USA wiren dies beispielsweise 0,12% (0,30% x 0,4 =0,12%). Der prozentuale
Fehler aller Testldufe bei jeder Durchflussrate muss immer noch innerhalb der geltenden Toleranz liegen.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Messgeratekalibrierung (Fortsetzung)

Temperaturkorrektur

Wenn die Testbedingungen so sind, dass sich die Temperatur der Fliissigkeit zwischen dem Messgerit und dem
Priifer um mehr als einige Grad unterscheidet, ist es ratsam, eine Temperaturkorrektur auf die Messwerte des
Priifers anzuwenden. Schutzrohre miissen in das System eingebaut werden und Temperaturmessungen miissen
wiahrend der Testlaufe am Messgerat und am Priifer vorgenommen werden. Korrekturen werden mithilfe von
API-Volumenkorrekturfaktortabellen vorgenommen.

Kalibrierungseinstellung

Eine vollstindige Umdrehung des Einstellrohrs entspricht 1 Gallone in 100 Gallonen oder 1% des gelieferten
Volumens. Der Einstellkorper weist Teilungen von 1% auf, wahrend der Einstellzylinder Teilungen von
0,02% aufweist. Fiir andere Volumina als 100 Gallonen kann die folgende Formel verwendet werden, um den
Einstellprozentsatz zum Erhéhen oder Verringern des Priifervolumens zu berechnen.

Lautstarke am Kalibrierbehalter minus Lautstarke am Zahler
Lautstarke auf Kalibrierbehalter

1% Aufteilung——pt / 0.02% Jede Abteilung

8

0.1% Jede Abteilung/ , Schraube festziehen

/ Nach dem Einstellen

— =
Y L e o

Verschlusskragen / SRR \

Einstellrohr

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Geteiltes Fach Prufung

Zweck: Ein Produktverarmungstest {iberpriift den ordnungsgemillen Betrieb des
Luftentfernungssystems, wenn der Lagertank fiir das zu messende Produkt trockengepumpt wird.
Dieser Test ist fiir Zihler erforderlich, die einen Tank vollstindig entleeren konnen, z. B. ein
Fahrzeugtankzéhler.

Testverfahren mit mehreren Kompartimenten:

1.

2)

3)

4)
5)

6)
7)

Beginnen Sie den Test in einem Fach (idealerweise dem grofiten Fach), das eine Kraftstoffmenge enthilt,
die der Hilfte der Nennkapazitit des verwendeten Priifgerits entspricht oder darunter liegt. Betreiben Sie
das Messgerit mit der normalen vollen Durchflussrate, bis das Fach leer ist. Es gibt verschiedene Methoden,
um festzustellen, ob das Fach leer ist. Das Gerédusch der Pumpe kann sich erheblich @ndern. Es kann visuelle
Anzeichen dafiir geben, dass das Fach trocken gelaufen ist. Das Zihlerregister stoppt moglicherweise
vollstindig oder beginnt unregelmifBig zu zdhlen (Pause, Wiederaufnahme des Betriebs, Pause und erneuter
Lauf).

Setzen Sie den Test fort, bis die Anzeige des Messgerits mindestens 10 Sekunden lang vollstindig stoppt.
Fahren Sie in diesem Fall mit Schritt 3 fort. Wenn die Anzeige des Messgerits 10 Sekunden lang nicht
vollstindig stoppt, fahren Sie das System in diesem Zustand 3 Minuten lang weiter.

SchlieBen Sie das Ventil aus dem leeren Fach und schlieBen Sie die Diise oder das Ventil am Ende des
Forderschlauchs, wenn die Oberseite voll ist. Offnen Sie das Ventil aus einem anderen Fach, das dasselbe
Produkt enthilt. Offnen Sie vorsichtig das Ventil am Ende des Druckschlauchs. Dampf- oder Lufttaschen
konnen dazu fiihren, dass das Produkt aus dem Priifer spritzt. Die Testergebnisse sind moglicherweise nicht
giiltig, wenn das Produkt aus dem Priifer gespritzt wird. Angemessene Kleidung und Schutz sind erforderlich,
und seien Sie immer vorsichtig.

Fordern Sie das Produkt weiterhin mit der normalen vollen Durchflussrate, bis der Fliissigkeitsstand im Priifer
die Nennkapazitit erreicht hat.

SchlieBen Sie die Druckdiise oder das Ventil und stoppen Sie das Messgerit. Lassen Sie mitgefiihrte Luft
absetzen und lesen Sie die Sichtanzeige des Priifgerits ab.

Vergleichen Sie die Anzeige des Messgerits mit dem tatsdchlich gelieferten Volumen im Priifer.

Berechnen Sie den Zihlerfehler. Wenden Sie die Toleranz fiir Produktverarmungstests an, um festzustellen,
ob der Messfehler innerhalb akzeptabler Grenzen liegt. Weitere Informationen finden Sie im NIST-Handbuch
44.

Toleranz fiir Produktverarmungstests fiir Fahrzeugtankzéhler:

Markierte maximale Durchflussrate Toleranz fiir Produktverarmungstests
Weniger als 100 GPM (380 LPM) 0.5%
100 GPM (380 LPM) oder mehr 0,6% 0.6%

Die Ergebnisse des Produktverarmungstests konnen auB3erhalb der geltenden Testtoleranz liegen, da dies ein
eigenstidndiger Test ist.

Der Testzug sollte mindestens der Menge entsprechen, die das Gerit in 1 Minute bei maximaler Entladerate
abgegeben hat, und in keinem Fall weniger als 50 Gallonen betragen.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Geteiltes Fach Prufung (Foﬂsetzunﬁ @)

Testverfahren fiir ein Fach:

Der Test von Einkammertanks ist einfacher durchzufiihren, wenn zwischen dem Kammerventil und der
Pumpe, die das Produkt zum Messgerit liefert, eine Schnellkupplungsschlauchkupplung vorhanden
ist. Wenn das System keine Schnellkupplungen zwischen dem Fach und dem Messgerit hat, ist eine
zusitzliche Quelle fiir ausreichend Produkt am Testort erforderlich.

Ohne Schnellkupplung:

2)

3)

4)

5)

6)

7)
8)

. Beginnen Sie den Test in einem Fach (idealerweise dem grofiten Fach), das eine Kraftstoffmenge

enthilt, die der Nennkapazitit des verwendeten Priifgerits entspricht oder darunter liegt. Betreiben
Sie das Messgerit mit der normalen vollen Durchflussrate, bis das Fach leer ist. Es gibt verschiedene
Methoden, um festzustellen, ob das Fach leer ist. Das Gerdusch der Pumpe kann sich erheblich dndern.
Es kann visuelle Anzeichen dafiir geben, dass das Fach trocken gelaufen ist. Das Zahlerregister
stoppt moglicherweise vollstindig oder beginnt unregelmifig zu zdhlen (Pause, Wiederaufnahme
des Betriebs, Pause und erneuter Lauf).

Setzen Sie den Test fort, bis die Anzeige des Messgerits mindestens 10 Sekunden lang vollstindig
stoppt. Fahren Sie in diesem Fall mit Schritt 3 fort. Wenn die Anzeige des Messgerits 10 Sekunden
lang nicht vollstdndig stoppt, fahren Sie das System in diesem Zustand 3 Minuten lang weiter.

SchlieBen Sie das Ventil aus dem leeren Fach und schlieBen Sie die Diise oder das Ventil am Ende
des Forderschlauchs, wenn die Oberseite voll ist. Stoppen Sie die Pumpe und laden Sie ausreichend
Produkt von der alternativen Quelle in das Versorgungsfach, das zu testende Messgerit speist. Lassen
Sie das Produkt eine kurze Zeit im Fach stehen, damit mitgerissener Dampf oder Luft entweichen
kann.

Offnen Sie das Abteilventil und starten Sie die Pumpe neu, ohne das Messgerit auf Null zuriickzusetzen.
Offnen Sie vorsichtig die Ventildiise am Ende des Druckschlauchs. Dampf- oder Lufttaschen kénnen
dazu fiihren, dass das Produkt aus dem Priifer spritzt. Die Testergebnisse sind moglicherweise nicht
giiltig, wenn das Produkt aus dem Priifer gespritzt wird. Angemessene Kleidung und Schutz sind
erforderlich, und seien Sie immer vorsichtig.

Fordern Sie das Produkt weiterhin mit der normalen vollen Durchflussrate, bis der Fliissigkeitsstand
im Priifer die Nennkapazitit erreicht hat.

SchlieBen Sie die Druckdiise oder das Ventil und stoppen Sie das Messgerit. Lassen Sie mitgefiihrte
Luft absetzen und lesen Sie die Sichtanzeige des Priifgerits ab.

Vergleichen Sie die Anzeige des Messgerits mit dem tatsdchlich gelieferten Volumen im Priifer.

Berechnen Sie den Zidhlerfehler. Wenden Sie die Toleranz fiir Produktverarmungstests an, um
festzustellen, ob der Messfehler innerhalb akzeptabler Grenzen liegt. Weitere Informationen finden
Sie im NIST-Handbuch 44.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Mit einer Schnellkupplung:

1y

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)
9)

Schlieflen Sie wihrend eines normalen Testlaufs mit vollem Durchfluss das Abteilventil, wenn der
Kalibrator ungefihr zur Hélfte voll ist. Trennen Sie dann langsam und vorsichtig die Schnellkupplung,
damit die Pumpe die Zuleitung entleeren kann.

Setzen Sie den Test fort, bis die Anzeige des Messgerits mindestens 10 Sekunden lang vollstindig
stoppt. Wenn das Messgerit mindestens 10 Sekunden lang nicht vollstiandig stoppt, betreiben Sie das
System 3 Minuten lang weiter.

SchlieBen Sie nach 10 Sekunden (oder 3 Minuten, wenn die Anzeige des Messgerits nicht vollstindig
gestoppt wurde) die Forderdiise oder das Druckventil am Ende des Druckschlauchs, wenn die obere
Fiillung vorhanden ist.

Trennen Sie die Schnellkupplung und schlieBen Sie sie wieder an und 6ffnen Sie das Abteilventil.

Offnen Sie vorsichtig die Diise oder das Ventil am Ende des Druckschlauchs. Dampf- oder
Lufttaschen konnen dazu fiihren, dass das Produkt aus dem Kalibrator spritzt. Die Testergebnisse
sind moglicherweise nicht giiltig, wenn das Produkt aus dem Kalibrator gespritzt wird. Angemessene
Kleidung und Schutz sind erforderlich, und seien Sie immer vorsichtig.

Setzen Sie die Produktabgabe mit der normalen vollen Durchflussrate fort, bis der Fliissigkeitsstand
im Kalibrator die Nennkapazitit des Kalibrators erreicht hat.

SchlieBen Sie die Druckdiise oder das Ventil. Stoppen Sie die Pumpe. Lassen Sie mitgefiihrte Luft
absetzen und lesen Sie dann die Kalibrator-Sichtanzeige ab.

Vergleichen Sie die Anzeige des Messgerits mit dem tatsdchlich gelieferten Volumen im Kalibrator.

Berechnen Sie den Zihlerfehler. Wenden Sie die Toleranz fiir Produktverarmungstests an, um
festzustellen, ob der Messfehler innerhalb akzeptabler Grenzen liegt. Weitere Informationen finden
Sie im NIST-Handbuch 44.

Toleranz fiir Produktverarmungstests fiir Fahrzeugtankzihler:

Markierte maximale Durchflussrate Toleranz des Produktverarmungstests
Weniger als 100 GPM (380 LPM) 0.5%
100 GPM (380 LPM) oder hoher 0.6%

Die Ergebnisse des Produktverarmungstests konnen au3erhalb der geltenden Testtoleranz liegen, da
dies ein eigenstdndiger Test ist.

Der Testzug sollte mindestens der Menge entsprechen, die das Gerit in 1 Minute bei maximaler
Entladerate abgegeben hat, und in keinem Fall weniger als 50 Gallonen betragen.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Instandhaltung AP D@

WARNUNG!

Testgerite sollten geerdet werden, um einen moglichen Funken zu vermeiden. Der Testbereich
sollte keine Ziindquelle haben. Die Bediener sollten einen personlichen Schutz tragen und jegliche
Produktexposition und Umweltprobleme vermeiden.

1y

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

Das Fiihren genauer Wartungs- und Kalibrierungsaufzeichnungen kann ein hervorragendes Instrument zur
Bestimmung der Héufigkeit der Inspektion oder Wartung eines Systems sein. Wenn sich das Messgeriit
abnutzt, wird die Kalibrierung beeintridchtigt und muss angepasst werden. Fiir jedes Messgerit kann ein
Personlichkeitsprofil erstellt werden, das Sie bei der Erstellung eines Wartungsplans unterstiitzt.

Bei der Wartung des Messsystems ist besondere Vorsicht geboten. Der Schutz der personlichen Sicherheit,
Umweltgefahren und behordliche Vorschriften miissen oberste Prioritit haben. An der Wartung sollte nur voll
geschultes Personal beteiligt sein. Wenn keine Original-TCS-Ersatzteile verwendet werden alle Zulassungen
fiir Gewichte und Male, die Garantie und das Risiko einer Beschidigung des Messgerits ungiiltig.

Den Druck des internen Systems vor der Demontage oder Inspektion immer auf Null reduzieren.

SCHWERE VERLETZUNGEN ODER TOD DURCH FEUER ODER EXPLOSION KONNEN AUS DER
WARTUNG EINES UNRECHTIGEN DRUCK- UND EVAKUIERTEN SYSTEMS resultieren.

Durchflussmesser und Zubehor von Total Control Systems werden hédufig mit Erdol, Losungsmitteln,
Chemikalien und anderen Fliissigkeiten verwendet, die explosiv, extrem entflammbar, sehr giftig, oxidierend
und atzend sein konnen. Schwere Verletzungen oder Todesfélle konnen auftreten, wenn die entsprechenden
Sicherheitsvorkehrungen nicht beachtet werden.

Vor dem Ersetzen oder Reinigen des Filters / Siebs / Siebsiebs muss das elektrische System ausgeschaltet sein.
Das Produkt muss aus dem System abgelassen werden. Sammeln Sie alle Produkte und lagern Sie sie wieder
ein oder entsorgen Sie sie ordnungsgeméil. Ersetzen Sie alle Ablassstopfen, die entfernt wurden. Der Schutz
der personlichen Sicherheit muss zu diesem Zeitpunkt gewarnt werden. Stellen Sie sicher, dass im Bereich
ausreichend Beliiftung vorhanden ist. Das Dosiersystem lduft nicht vollstindig ab, daher muss zusitzliches
Produkt gesammelt werden, wenn die Siebabdeckung entfernt wird. Reinigen Sie den Bildschirm einmal pro
Woche oder hiufiger, wenn sich viel Sediment im System befindet. Stellen Sie sicher, dass keine Ziindquelle
vorhanden ist und das System geerdet ist. Ersetzen Sie alle Stopfen, die zur Entwisserung entfernt wurden.

Das Messsystem ist schwer und umstédndlich. Treffen Sie daher Vorsichtsmanahmen, um es ordnungsgemif3
zu handhaben.

Wenden Sie keine Gewalt an, um Teile des Dosiersystems zu zerlegen, oder verwenden Sie einen
Schraubendreher, um sie zu offnen. Halten Sie die richtigen Werkzeuge bereit, bevor Sie versuchen, das
Messsystem zu reparieren. Seien Sie vorsichtig beim Umgang mit den Innenteilen, da diese scharf und schwer
sein konnen. Lassen Sie das Gehéduse oder die Rotoren nicht fallen, da diese Verletzungen verursachen und
beschidigt oder zerstort werden konnen. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Zahnridder und Rotoren priifen
und ausrichten, da sie die Finger einklemmen konnen. Drehen Sie diese langsam, um einen reibungslosen
Betrieb zu gewihrleisten.

Bei der Inspektion der federbelasteten voreingestellten Ventile nichts in das Gehiuse einlegen, da die Wirkung
des Ventils dieses Objekt beim SchlieBen des Ventils einklemmt.
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Instandhaltung (Fortsetzung)

WARNUNG!

Testgerite sollten geerdet werden, um einen moglichen Funken zu vermeiden. Der Testbereich sollte keine
Ziindquelle haben. Die Bediener sollten einen personlichen Schutz tragen und jegliche Produktexposition
und Umweltprobleme vermeiden.

10)  Uberpriifen Sie beim Entfernen von Dichtungen oder Dichtungsringen sorgfiltig auf Beschidigungen oder Korrosion.
Alle rissigen, rauen, abgenutzten, linglichen oder geschwollenen Dichtungsringe miissen ersetzt werden. Tragen
Sie beim Ersetzen der Dichtungsringe Fett entlang der Innenseite der Dichtungsringnut oder vollstindig um den
Dichtungsring auf, damit der Dichtungsring wihrend der Montage in der Dichtungsringnut bleibt. Wenn ein O-Ring
in der Dichtungsringnut eingeklemmt ist oder nicht, leckt das Messsystem und verursacht schwerwiegende Probleme
fiir die Umgebung und die Ausriistung. Sammeln Sie alle ersetzten Teile und entsorgen Sie sie ordnungsgemal.

11)  Schweiflen Sie nicht an Teile des Messsystems oder Zubehors, da dies das Teil schwicht und Undichtigkeiten zulisst.

12) Bolzen und Schrauben miissen mit Anti-Seize-Schmiermittel beschichtet sein. Befolgen Sie die
Drehmomentspezifikationen fiir jeden Durchflussmesser, Luftabscheider, Sieb oder voreingestellten Ventilbolzen auf
Seite 31.

13) Die empfohlenen Wartungs- und Inspektionsniveaus hingen von den Systemvariablen ab, wie z. B. den Eigenschaften
der zu messenden Produkte (Viskositidt, Korrosivitit, Suspensionen usw.), den Systemdruckanforderungen,
behordlichen oder betrieblichen Vorschriften und dem Alter der Dosierung System. Wenn eine hydrostatische Priifung
erforderlich ist, sollte der Systemdruck das 1,5-fache des angegebenen Zihlerdrucks nicht iiberschreiten. Es wird
nicht empfohlen, das Messsystem zu irgendeinem Zeitpunkt pneumatisch zu testen.

14)  Wenn eine Komponente des Messsystems aus dem System entfernt wird, sollte es griindlich mit einer kompatiblen
Fliissigkeit gespiilt werden. Fiillen Sie danach das Messgerit oder Zubehor sofort mit einer kompatiblen Fliissigkeit
auf, um Korrosion und Wasseransammlungen zu vermeiden.

Aufbewahrungsanleitung A@®OO@

Kurze Nichtbenutzungszeiten des Messgerits (eine Woche oder weniger) sollten kein Problem darstellen,
vorausgesetzt, das Messgerit bleibt voll mit Produkt. Bei langerer Nichtbenutzung, z. B. bei Lagerung
im Winter, wird das folgende Verfahren empfohlen.

1) Um das Messgerit zu lagern, wenn es in der Leitung bleibt, spiilen Sie das System mit sauberem
Wasser, bis 70-80 Gallonen Wasser durch das Messgerit gelaufen sind.

2) Pumpen Sie eine 50% ige Frostschutz- / 50% ige Wasserlosung durch das gesamte System (stattdessen
kann 100% RV-Frostschutzmittel verwendet werden). Schlieen Sie bei laufender Pumpe ein Ventil
stromabwirts des Messgerits und stellen Sie sicher, dass das System bis zu diesem Punkt mit
Frostschutzlosung gefiillt ist. SchlieBen Sie dann ein vorgeschaltetes Ventil, sodass das Messgerit
mit Frostschutzlosung gefiillt bleibt.

3) Entfernen Sie das Register vom Messgerit und schmieren Sie die Antriebskupplungswelle. Setzen
Sie das Register nach dem Schmieren wieder auf das Messgerit.

Wenn Sie das System nach einer bestimmten Lagerzeit starten, wird empfohlen, die Kalibrierung des Messgeriits
erneut zu iiberpriifen.
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700-15 Abmessungen des Messgerats

LUFTELIMINATOR EINLASS

AUSLAUF

REGISTRIEREN / DRUCKER
REGISTRIEREN
VOREINGESTELLTE STEUERUNG

DURCHFLUSSMESSER HYDRAULIKVENTIL

858" [218.06]

" [128.01] 1-361"

[396.38]

MESSGERATS X X X X
1'-4.26" [413.08] VOREINGESTELLTE X X
REGISTRIEREN X X
" DRUCKER * *
1-1.98" [355.10] cesamT || =897 [ 1-5.43" [ 1-5.23" | I-169"
HoHE  ||[532.471([(442.42]( [437.361) [347.31]
8.00" [203.28] {7
5.36" [136.09]
2.63" [66.88] J]
454" [115.25]
\ | \
$055" [¢13.89] 2 ORTE
//B’EFESTIGUNGSBOHRUNGEN
1917 [48.42] 1.917 [48.42]
3.81" [96.84]

Alle Malle sind in Zoll (Millimeter) angegeben.
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700-15 Messgerat
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700-15 Messgerat
700-15
Artikel Beschreibung Menge SP SPA P IC
1 Rundkopfschraube 6 1-128279 1-128279 1-128279 1-128279
2 Einstellvorrichtung 1 700100 700100 700100 700100
3 Antriebswelle 1 700019 700019 700019 700019
4 Ring om Bilden eines E 1 700016 700016 700016 700016
5 Getriebe Acetal 1 700037 700037 700037 700037
6 Acetalbuchse 2 700020 700020 700020 700020
7 Einstellabdeckplatte 1 700017 700017 700017 700017
8 Siegel Draht 1 1-118849 1-118849 1-118849 1-118849
9 Gebohrte Kopfschraube 2 700042 700042 700042 700042
10 Antriebswellenhalter 1 700022 700022 700022 700022
11 Kopfbefestigungsschraube 4 700040 700040 700040 700040
12 Registrieren Unterstiitzung fiir das Register| 1 700200 700200 700200 700200
13 Verpackungshalteplatte 1 700015 700015 700015 700015
14 4: 1-Verpackungskapsel 1 700160 700160 700165 700165
15 Siegelring Verpacken 1 700009 700009 700010 700010
16 Stecker 2 757075 757075 757075 757075
17 Vorderseite 1 701500 701500 701500 701500
18A | Kopfschraube 14 700026 700026 702016 702016
18B | Gebohrte Kopfschraube 4 700026D 700026D 700026D 700026D
19 Hintere Abdeckung 1 701550 701550 701550 701550
20 Rundkopfschraube 8 702014 702014 702014 702014
21 Lagerplatte 2 701230 701225 701230 701225
22 Siegelring Abdecken 2 701001 701001 701002 701002
23 Karosseriegehause 1 701110 701110 701110 701110
24 Unterlegscheibe 8 702018 702018 702018 702018
25A | Kopfschraube 4 702017 702017 702017 702017
25B | Gebohrte Kopfschraube 4 702017D 702017D 702017D 702017D
26A | Gewindeanschluss 1-1/2” NPT 2 701600 701600 701600 701600
26B | Gewindeanschluss 1-1/2” BSPT 2 701603 701603 701603 701603
27 Gewindeanschluss Siegelring 2 702012 702012 702013 702013
28 Rotorrad Blockieren 1 701351 701351 701351 701351
29 Rotor Kontermutter 3 701010 701010 701010 701010
30 Hubrotorgetriebe 2 701451 701451 701451 701451
31 Rotorschliissel 3 701008 701008 701008 701008
32 Hubrotor 2 701405 701405 701410 701410
33 Rotor Blockieren 1 701305 701305 701310 701310
Messgerat fur kaltes Wetter—TCS 701078
Inhalt:
(15) Verpacken Siegelring Menge 1
(22) Abdecken Siegelring Menge 2

(27) Gewindeanschluss Siegelring Menge 2
Alle Dichtungen sind Niedertemperatur-Nitrilkautschuk
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740-20 Lufteliminator / Sieb-Baugruppe

Sieb-Dichtungssatz fir kaltes Wetter—TCS 742078
Inhalt:
Alle Dichtungen sind Niedertemperatur-Nitrilkautschuk

(15) Obere Dichtung Menge 1

(18) Dichtring Menge 1
(28) Flansch Siegelring Menge 2
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740-20 Lufteliminator / Sieb-Baugruppe

740-20
Artikel Beschreibung Menge Sp P
1A Kopfschraube 8 740050 740050
1B Gebohrte Kopfschraube 4 740050D 740050D
2 Ringscheibe 12 740051 740051
3A Auslassabdeckung; NVV 2 740010 740010
3B Auslassabdeckung; BSPT 2 740710 740710
4 Eingekapselte Ventilplatte 2 740205 740215
5 Schraube 4 740030 740030
6 Geteilte Sicherungsscheibe 2 740017 740017
7A | Kopfschraube 2 700054 700054
78 | Gebohrte Kopfschraube 2 700054D 700054D
8 Unterlegscheibe 4 702018 702018
9 Lufteliminatorgehduse 1 740020 740020
10 Stecker 1 2-126146 2-126146
" Halteklammer 2 740012 740012
12 Streifen Schilf PTFE 2 - 740077
13 Schwimmerbaugruppe 1 740013 740013
14 | Diffusor- und Wellenbaugruppe 1 740035 740035
15 Siegelring der oberen Dichtung 1 740009 740019
16 Siebgehiuse 1 742021 742021
17A 0,050 Siebkorb, Standard 1 - 742005
178 | 40M Siebkorb, Standard 1 742010 -
17Cc | 80M Siebkorb 1 742015 -
17D | 100M Siebkorb 1 742025 -
18 Dichtring 1 742003 742004
19 Korbdeckel, Standard 1 742050 742050
20 Korbdeckel; Zwei 1/2” NPT-Anschliisse 1 742055 742055
21 3/8” x 1/2” NPT-Schutzrohr 1 740305 740305
22 Siebabdeckung, Optional 1 740041 740041
23 Schilf Ventil 2 740007 740007
24 Plattendichtung 4 740005 740004
25 Ventilplatte 2 740038 740006
26 Ventilplatten-Kit 2 740138 740106
27 1/27x 1/2” NPT-Schutzrohr 1 740300 740300
28 | Flansch-Siegelring 1 702012 702012
29 Korbdeckel; Ein 1/2” NPT-Anschluss 1 742155 742155
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750-20 Hydraulische Voreingestellte Ventilbaugruppe
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750-20 Hydraulische Voreingestellte Ventilbaugruppe

Artikel Beschreibung Menge 750-20
SP P
1 Verbindungsbaugruppen-Kit 1 752002KT 752002KT
2 | Gestingesicherungsmutter 2 750001 750001
3 | Verbindungshiilse 2 750002 750002
4 Sphirischer Drehzapfen 1 750003 750003
5 | Verbindungsarm 1 752001 752001
6 Sechskantmutter 1 750010 750010
7 | Verbindungsschraube 2 750011 750011
8 Unterlegscheibe 2 68001 68001
9 | Voreingestellte Halterung 1 752099 752099
10 | Kontermutter 1 750012 750012
11 | Ball und Zucht 1 753053 753053
12 | Bedienhebel 1 752010 752010
13 | Verbindungs Ring in Form eines E 1 750004 750004
14 | Rollstift 1 752004 752004
15 | Schritt 2 752005 752005
16A | Stift 4 700054 700054
16B | Kopfschraube 4 700054D 700054D
17 | Gebohrte Kopfschraube 8 702018 702018
18 | Unterlegscheibe 1 752006 752006
19 | Buchse Rollstift 1 752007 752007
20 | Ventilwelle 1 752008 752008
21 | Ventilkappe 1 752015 752015
22 | Korper-O-Ring 2 752044 752045
23 | O-Ring 1 752011 752012
24 | O-Ring-Halter 1 752013 752013
25 | Interne Feder 1 752019 752019
26 | AuBenfeder 1 752014 752014
27 | 27 Kolben 1 752020 752020
28 | 28 Waschmaschine 1 752023 752023
29 | 29 Kontermutter 1 752024 752024
30 | 30 Ventilkorper 1 752040 752040
31 | Obere Dichtung 1 752035 752036
32 | Untere Dichtung 1 752033 752034
33 | Kolben Leiten 1 752030 752031
34 | Ellbogen 1 752041 752041

Ventil-Dichtungssatz fir kaltes Wetter - TCS 752078

Alle Dichtungen sind Niedertemperatur-Nitrilkautschuk, FKM oder PTFE
Inhalt:

(32) Untere Dichtung  Menge: 1

(31) Obere Dichtung Menge: 1

(23) Wellen-O-Ring Menge: 1

(22) Korper-O-Ring Menge: 2

Flansch-O-Ring Menge: 2
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Drehmomentspezifikationen

700-15 METER MONTAGE

Artikelnummer Werkzeug Schrauben / Fuf} Pfund Newtonmeter

und Beschreibung Muttergrofie Ungeschmiert | Geschmiert | Ungeschmiert | Geschmiert

TCS 700026 1/2” Sechseckig

Startseite Schraubenschliissel| 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
Steckdose

TCS 1-128279

Staubschutzhaube | Schlitzschraubendreher|  10-24 UNC-2B 1.9 1.1 2.6 15

740-20 ALUFTBESEITIGUNG / SIEB VERSAMMLUNG

Artikelnummer Werkzeug Schrauben / Fuf3 Pfund Newtonmeter

und Beschreibung Muttergrofie Ungeschmiert | Geschmiert | Ungeschmiert | Geschmiert

TCS 740050 1/2” Sechseckig

Deckplatte Schraubenschliissel| 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
Steckdose

TCS 700054 9/16” Sechseckig

Sechskantschraube | Schraubenschliissel| 3/8-16 UNC 2B 19.7 11.8 26.7 16.0
Steckdose

750-20 HYDRAULISCHE VORSTELLVENTIL-MONTAGE

Artikelnummer Werkzeug Schrauben / Fuf} Pfund Newtonmeter

und Beschreibung Muttergrofie Ungeschmiert | Geschmiert | Ungeschmiert [ Geschmiert

TCS 700054 9/16” Sechseckig] 3/8-16 UNC 2B 19.7 11.8 26.7 16.0

Korper und Ellbogen| Schraubenschliissel
Steckdose

Diese Drehmomenttabelle gilt fiir 18-8 Edelstahlschrauben

** Werte konnen +/- 10% des angegebenen Wertes betragen **

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com



http://www.tcsmeters.com/es/inicio.html

Seite 29

Antriebskomponenten

AO®OO®

1)  Staubschutzdichtung abschneiden. Entfernen Sie die Staubschutzschrauben mit einem Standard-
Schlitzschraubendreher.

2)  Notieren Sie die Einstellung am Mikrometer.

3) Beachten Sie die Position des Antriebsrads (entweder iiber oder unter dem Stopfbuchsenritzel).

Entfernen der Staubabdeckung

Einsteller Entfernen

1) Losen Sie die Halteschrauben mit einem Standard-Schlitzschraubendreher.
2)  Schieben Sie den Halteclip nach oben und nach links.

3) Entfernen Sie von oben die Schrauben an der Einstellplatte.
4)  Heben Sie den Einsteller aus dem Zahleradapter heraus.
5) Entfernen Sie die Einstellantriebsbaugruppe.

' |
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Demontage des Messgerits (Fortsetzung) A

WARNUNG!

Der gesamte Innendruck muss vor Beginn der Demontage des Messgerits oder der
Komponenten auf NULL (0) entlastet werden

Messgerat Entleeren und Zahlerstutze Entfernen

1) Entleeren Sie das Messgerit, indem Sie es entweder auf der Einlass- oder der Auslassseite drehen.

2) Entfernen Sie die Schrauben der Gegenhalterung mit einem Inbusschliissel oder einem Steckschliissel.

3) Entfernen Sie die Ablassschrauben an der vorderen und hinteren Abdeckung mit einem Inbusschliissel.
Lassen Sie mehr Fliissigkeit aus dem Messgerit ablaufen.

Verpackungskapsel Entfernen

1) Entfernen Sie die Halteplatte mit einem Standard-Schlitzschraubendreher.
2) Ziehen Sie die Stopfbuchse aus dem Messgeriit.
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Demontage des Messgerats (FortsetzungA

Vordere und hintere Abdeckung

1) Entfernen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung mit einem Steckschliissel.

2) Entfernen Sie die vordere Abdeckung.

3) Entfernen Sie die Schrauben auf der Riickseite und entfernen Sie die hintere Abdeckung.
4) Entfernen Sie den O-Ring von beiden Seiten des Gehéuses

Rotor Getriebe

1) Platzieren Sie das Ersatzrotorrad zwischen dem Rotor und dem Blockierrad am Messgeriit.

2) Losen Sie mitder Steckdose oder dem Ringschliissel die rechte Kontermutter des Rotorgetriebes. Wiederholen
Sie diesen Vorgang fiir die Kontermutter des linken Rotorgetriebes.

3) Bewegen Sie das Ersatz-Verdringungsrotorrad auf die andere Seite und 16sen Sie die Kontermutter des
blockierenden Rotors.

Besondere Hinweise

1) Entfernen Sie die Rotorrdder NICHT mit einem Schraubendreher! Dies konnte das Rotorgetriebe beschidigen
und potenzielle VerschleiBprobleme in der Messkammer verursachen.

2)  Wenn kein Ersatzrotorzahnrad verfiigbar ist, verwenden Sie einen Lappen zwischen den Zahnradzéhnen.

1 <

e :
B ‘

g
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Demontage des Messgerits (Fortsetzung) A\ )

Lagerplatte Entfernen

1)  Entfernen Sie die Halteschrauben der Lagerplatte mit einem Standard-Schlitzschraubendreher.

2)  Um die Lagerplatte und die Rotoren zu entfernen, fithren Sie einen Schraubendreher in die Kerben in der
Néhe der Passstifte ein.

3) Hebeln Sie die Lagerplatte vorsichtig von den Passstiften ab und schieben Sie die Lagerplatte und die
Rotoren aus dem Gehduse.

Sicherungsmuttern und Rotoren Entfernen

4) Entfernen Sie die Rotorsicherungsmuttern von jedem Zahnrad.

5) Ziehen Sie die Zahnrader von der Rotorwelle ab.

6) Entfernen Sie den Rotorschliissel mit einer Zange (dies ist moglicherweise nicht
erforderlich, da der Rotor moglicherweise direkt aus der Lagerplatte herausrutscht).

7) Entfernen Sie die Rotoren von der Lagerplatte.
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Inspektion von Teilen

1) Uberpriifen Sie die Oberfliichen von Rotoren, Lagerplatten, Messgehiuse und Zahnradzihnen auf
Beschidigungen oder Verschleil3.
2) Ersetzen Sie die Teile nach Bedarf.

ZAHNRADKLEIDUNG
A) Das Messgerit wurde mit Luft betrieben.
B) Das Messgerit wurde mit einer hoheren
Lautstirke betrieben als angegeben

KAMMERKLEIDUNG

A) Fremdkorper, dhnlich wie Sand
oder Schlamm, sind durch das
Messgerit gelaufen.

B) Das Messgerit wurde mit einer
hoheren Kapazitiit betrieben und
hat die Lager abgenutzt, sodass
die Rotoren in die Kammer
fallen konnen.

Abgenutzte

““"7"\ s

Keilnut
HYDRAULISCHER SCHOCK
A) Ein dem Durchflussmesser nachgeschaltetes Ventil hat abrupt abgestellt und einen Hydraulikschock
erzeugt.
B) Der Durchflussmesser hatte moglicherweise ein groes Volumen an freier Luft im System, gefolgt von
Fliissigkeit.
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Zusammenbau des Messgerats

Rotoren Wieder Einbauen

1y
2)

3)

Die hintere Lagerplatte am Messgerit anbringen.

Setzen Sie das Gewindeende des Blockierrotors und den rechten Verdriangungsrotor in die vordere
Zahnradplatte ein (setzen Sie die Rotorschliissel gegebenenfalls wieder ein).
Richten Sie die beiden Rotoren (siehe Bild 3) aus, bevor Sie Zahnrider einlegen.

Rotor Zahnrad Zeitliche Koordinierung

1y
2)
3)

4)

Schieben Sie das blockierende Rotorrad auf und positionieren Sie den Pfeil so, dass er zum rechten
Verdriangungsrad zeigt.

Richten Sie den Pfeil am Verdringungsgetriebe auf den Pfeil am Blockierzahnrad aus und schieben Sie das
rechte Verdriangungsgetriebe auf.

Drehen Sie das blockierende Rotorrad in Richtung des linken Verdriangungszahnrads und richten Sie die
Pfeile erneut aus und schieben Sie das linke Verdriangungszahnrad auf.

Zahnrider und Rotoren sollten sich frei drehen kénnen, wenn die Zahnridder ordnungsgemal installiert
wurden. Wenn ja, beginnen Sie mit den Sicherungsmuttern, bis sie handfest sind.
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Zusammenbau des Messgerats

Lagerplatte Wieder Einbauen

1y

2)
3)

Richten Sie die Rotoren auf der Lagerplatte aus (siche Abbildung), bevor Sie sie in das Messgeriit
einsetzen.

Schieben Sie die vordere Lagerplatte mit den Rotoren in das Messgehéduse und die hintere Lagerplatte.
Drehen Sie die Zahnrider erneut, um sicherzustellen, dass sie sich im Gehéuse frei drehen, bevor Sie
fortfahren.

Rotorzahnrader und Kontermuttern wieder Einbauen

1y
2)

3)

Mit dem Ersatz-Verdriangungsgetriebe (oder dem Lappen) zwischen dem rechten Verdringungszahnrad
und dem blockierenden Rotorzahnrad positionieren.

Ziehen Sie die Kontermutter am rechten und linken Verdriangungsgetriebe unter Verwendung der
Drehmomentspezifikationen an und ziehen Sie sie fest.

Bewegen Sie das Reserverad zwischen dem linken Hubraum und dem blockierenden Rotorrad und ziehen
Sie dann die Kontermutter am blockierenden Rotorrad fest.
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Zusammenbau des Messgerats

Installieren der Verpackungskapsel und der Vorderen / Hinteren Abdeckungen

1) Bringen Sie die Dichtringe der Abdeckung vorne und hinten am Messgeritgehduse wieder an.

2) Setzen Sie die Packungskapsel mit der Halteplatte wieder in die vordere Abdeckung des Messgeriits ein
und ziehen Sie die Schrauben fest.

3) Richten Sie beim Anbringen der vorderen Abdeckung die Packungskapselklinge am Schlitz in der
blockierenden Rotorhiilse aus.
Ziehen Sie alle Schrauben der vorderen Abdeckung fest.

4) Bringen Sie die hintere Abdeckung an und ziehen Sie alle Schrauben fest.

Gegenstitzen- und Einstellantriebswelle Wieder Einbauen

1) Positionieren Sie die Zihlerstiitze auf der Vorderseite des Messgerits und ziehen Sie alle Schrauben fest.

2) Setzen Sie die Antriebswelle des Einstellers wieder in das Stiitzgehiduse ein und stellen Sie sicher, dass die
Zihne des Einstellrads mit dem Zahnrad der Packungskapsel kammen.

3) Schieben Sie die Einstellhalterung nach unten und ziehen Sie die Schrauben fest.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com
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Zusammenbau des Messgerats (Fortsetzung)
Neuinstallation Einsteller

1) Setzen Sie den Einsteller wieder in die Oberseite der Gegenstiitze ein und stellen Sie sicher, dass er mit der
Antriebswelle zusammenpasst.

2) Ziehen Sie die Schrauben an, mit denen die Einstellplatte am Zihler befestigt ist Unterstiitzung.

Staubschutz Wieder Anbringen

1) Bringen Sie die Staubabdeckung wieder an und ziehen Sie die Schrauben fest.
2)  Zuriick wo wir angefangen haben.
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Demontage der 720 Siebbaugruppe A

WARNUNG!

Der gesamte Innendruck muss vor Beginn der Demontage des Messgerits oder der
Komponenten auf NULL (0) entlastet werden

1Y)
2)
3)
4)
5)

6)

Entfernen Sie mit einem Inbusschliissel die vier Schrauben und Unterlegscheiben von der Abdeckplatte.
Entfernen Sie die Abdeckplatte und den O-Ring vom Gehiuse.

Entfernen Sie das Sieb.

Uberpriifen Sie das Innengehiuse auf Schmutz und entfernen Sie es mit einem sauberen Tuch.

Reinigen Sie das Siebsieb durch Spiilen mit einem fliissigen Reinigungsmittel, das fiir [hre Produktanwendung
geeignet ist. Ein Pinsel kann verwendet werden, um eingebettete Partikel zu entfernen. Wenn der Bildschirm
zum Reinigen zu verschmutzt ist, tauschen Sie den Bildschirm aus.

Wischen Sie die Vorderseite der Abdeckplatte und des Dichtungsrings ab. Uberpriifen Sie die O-Ringe auf
Beschidigungen und ersetzen Sie sie bei Bedarf.

Zusammenbau der Siebbaugruppe 720

1Y)
2)
3)

Setzen Sie das Sieb wieder in das Gehéuse ein.

Setzen Sie den O-Ring der Endabdeckung in die Nut der Endabdeckung ein.

Setzen Sie die Endabdeckung mit dem O-Ring auf das Siebgehiuse.

Bringen Sie die Endabdeckung wieder an und befestigen Sie sie mit den 4 Schrauben und Unterlegscheiben.
Ziehen Sie die Schrauben gemifl der Drehmomenttabelle an.
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Demontage der 730 Lufteliminator-BaugruppeA

Der gesamte Innendruck muss vor Beginn der Demontage des Messgerits oder der
- Komponenten auf NULL (0) entlastet werden

WARNUNG!

1)

2)
3)

D)

2)
3)
4)
5)

Entfernen Sie mit einem 1/2 ”Schraubenschliissel oder einer Steckdose die Abdeckschrauben von der
Abdeckplatte des Luftabscheiders.

Abdeckplatte entfernen.

Entfernen Sie die Ventilplatte, iiberpriifen Sie sie und ersetzen Sie sie nach Bedarf.

Um die Luftabscheiderbaugruppe zu entfernen. Sie die vier Schrauben und Unterlegscheiben, mit denen sie an der Siebbaugruppe
befestigt ist.

Entfernen Sie mit einem Schlitzschraubendreher die Schrauben, mit denen die Membranventile am Luftabscheidergehduse befestigt sind.
Entfernen Sie die beiden Schrauben am Diffusorsieb.

Schieben Sie die Diffusorwellenbaugruppe heraus.

Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit denen das Membranventil an der Schwimmerbaugruppe befestigt ist. Uberpriifen und ersetzen
Sie die Membranventile nach Bedarf.

Besuchen Sie uns unter www. TCSmeters.com


http://www.tcsmeters.com/es/inicio.html

Seite 40

Demontage des Hydraulikventils 750-20 A

Der gesamte Innendruck muss vor Beginn der Demontage des Messgerits oder der
Komponenten auf NULL (0) entlastet werden

WARNUNG!

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7)
8)

Lassen Sie die gesamte Fliissigkeit vor dem Entfernen des Ventils aus dem Dosiersystem ab.
Entfernen Sie mit einem 9/16-Zoll-Inbusschliissel die vier Schrauben, die das Ventil mit
dem Messgerit verbinden.

Entfernen Sie das Ventil vom Messgerit und den Rohrleitungen.

Setzen Sie das Ventil auf eine ebene Fliche und entfernen Sie die vier Schrauben am
Ventildeckel.

Ziehen Sie die Griff- und Federbaugruppe aus dem Ventilgehéuse.

Entfernen Sie mit einem Steckschliissel die Mutter und die Unterlegscheibe von der
Ventilwelle der Kolbenbaugruppe.

Kolbengehiuse entfernen.

Entfernen Sie die duflere Kolbenfeder und dann die innere Kolbenfeder.

Uberpriifen Sie die Kolbenfedern und Dichtungen, reinigen Sie sie und ersetzen Sie sie bei
Bedarf.

5
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Demontage des Hydraulikventils 750-20 A

Entfernen Sie mit einem 9/16-Zoll-Inbus- oder Steckschliissel die Schrauben, mit denen der Winkel am
Ventilkorper befestigt ist.

Entfernen Sie die Kolbenfiihrung vom Ventilkorper.

Entfernen und iiberpriifen Sie die obere und untere Dichtung und ersetzen Sie sie bei Bedarf.

Entfernen Sie mit einem Schlitzschraubendreher vorsichtig den O-Ring des Ventilkorpers, iiberpriifen Sie
ihn und ersetzen Sie ihn bei Bedarf.

Zusammenbau des 750-20 Ventils

1))

2)
3)

4)
5)

6)

7)

Nachdem die Dichtungen gereinigt oder ausgetauscht wurden, setzen Sie die unteren, oberen und
Ventilkorperdichtungen wieder ein.

Setzen Sie die Kolbenfiihrung wieder in den Ventilkorper ein.

Setzen Sie die internen und externen Federn in das Ventilgehéduse ein und bringen Sie den Ventilkriimmer
wieder am Gehéuse an.

Setzen Sie die Kolbenfiihrungsbaugruppe in das Ventilgehduse ein.

Setzen Sie die internen und externen Federn wieder auf die Ventilwelle und bringen Sie die
Kolbenbaugruppe wieder mit Mutter und Unterlegscheibe an.

Setzen Sie den Ventildeckel und die Kolbenbaugruppe wieder in den Ventilkorper ein und driicken Sie sie
nach unten, um die Federn zusammenzudriicken.

Wihrend Sie den Druck auf die Ventilbaugruppe aufrechterhalten, setzen Sie die vier Schrauben und

Unterlegscheiben in den Ventildeckel ein und ziehen Sie sie fest.
Besuchen Sie uns unter www.TCSmeters.com
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